M4 BOHLER

SCHNELLARBEITSSTAHLE

Verfligbare Produktvarianten

| Langprodukte | | Bleche

Produktbeschreibung

BOHLER S500 - ,,Der Feuerfeste®

In der Gruppe der konventionellen Schnellarbeitsstdhlen ist diese Legierung mit Abstand jener Werkstoff der neben ausgezeichneten
Schneideigenschaften auch eine sehr hohe Warmhdrte bietet.

Schmelzroute

| Lufterschmolzen

Eigenschaften

Zd&higkeit und Duktilitat : gut
VerschleiBbestdndigkeit : hoch
Druckfestigkeit : sehr hoch
Kantenstabilitdt : hoch
Schleifbarkeit : gut
Warmhérte : sehr hoch
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Verwendung

> Sdgebldtter > R&umwerkzeuge > Kaltumformen, Prdgen
> Schaftfréser > Abwadlzfréser, StoBwerkzeug > Sonder-Schneidwerkzeuge
> Spiral-/Gewindebohrer > Gewindewalzen

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung Normen ‘
1.3247 | SEL 4957 ‘ EN ISO
HS2-9-1-8 | EN

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

C Si Mn Cr Mo v w Co
1,1 0,5 0,2 3,9 9,2 11 1,5 7,8
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Materialeigenschaften

Druck- Schleifbarkeit Warmhdrte Zdhigkeit VerschleiB3- Schneidhaltigkeit
belastbarkeit widerstand
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Lieferzustand

Gegliht

Harte (HB) max. 280 | Gezogen max 300 HB

Zugfestigkeit (N/mm?) max. 6.964

Streckgrenze (MPa) min. 3

Wdrmebehandlung

Weichglihen
Temperatur ‘ 770 bis 840 °C Geregelte Ofenabkihlung (10 bis 20°C/h) bis ca. 600°C, weitere Abklhlung an Luft.

Spannungsarmgliihen

Langsame Ofenabkiihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei
Temperatur 600 bis 650 °C komplizierten Werkzeugen. Haltedauer nach vollsténdiger Durchwdrmung 1 - 2 Stunden in
neutraler Atmosphdre.

Hdrten und Anlassen

Salzbad, Vakuum || Vorw&rmen: 1. Stufe ~ 500 °C, 2. Stufe ~ 850 °C, 3. Stufe ~1050 °C||
1.130 bis 1.180 Austenitisieren: 1130 - 1180 °C, Haltedauer nach vollstdndigem Durchwé&rmen 80 Sekunden,
°C maximal 150 Sekunden, um Werkstoffsch&ddigungen durch Uberzeiten zu vermeiden. ||
Abschrecken: Ol, Warmbad (500 - 550 °C), Gas

Langsames Erwdrmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Austenitisieren ||
Temperatur 550 bis 570 °C Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm Werkstoffdicke (mindestens 1 Stunde) || langsames
Abkihlen auf Raumtemperatur || 3 maliges Anlassen empfohlen || Harte siehe Anlassschaubild

Temperatur
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ZTU-Schaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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Kuhizeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Cooling time in sec. from 800°C to 500°C (1472 - 932°F)
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Anlassschaubild

72 Haltedauer 3x2 Stunden
70l Vacuum heat treatment
68 |
66 |-
64 |
62 |
60
58 -
56 - Hardening temperature
541 1130°C
52 1 1180°C
50 [ 2 IIIV L 1 1 I 1 n 1 2 1 n 1 L
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Tempering temperature 3x2h [°C]

Probenquerschnitt:Vkt.25mm

Hardness [HRC]

Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm?) 8,1
Warmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 20
Spezifische Warmekapazitat (kd/kg K) 0,429
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm?/m) 0,52
Elastizitétsmodul (10°N/mm?) 220
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Wdrmeausdehnungen zwischen 20°C und ...

Temperatur (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Wdrmeausdehnung (1076 m/(m.K)) 11 11,5 11,9 12,3 12,4 12,5 12,5

Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie dienen vielmehr nur der allgemeinen Information.
Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag ausdriicklich zur Bedingung gemacht
werden. Messdaten sind Laborwerte und kdnnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte werden keine
gesundheits- oder ozonschddigenden Substanzen verwendet.
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