lABéHLER BOHLER $590 MICROCLEAN

SCHNELLARBEITSSTAHLE

Anwendungssegmente

| Zerspanungswerkzeuge |

Verfligbare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

* Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlieBlich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER S590 MICROCLEAN -, Der Kénner“
Pulvermetallurgisch hergestellter Schnellarbeitsstahl mit guter Warmhdrte, Druckbelastbarkeit und VerschleiBfestigkeit. Aufgrund der PM-
Technologie gute Z&higkeit und ausgezeichnete Verarbeitbarkeit, z.B. beste Schleifbarkeit.

Schmelzroute

Pulvermetallurgie

Eigenschaften

Zdhigkeit und Duktilitdt : hoch
VerschleiBbestdndigkeit : gut
Druckfestigkeit : hoch
Kantenstabilitdt : hoch
Schleifbarkeit : hoch
Warmhdrte : hoch
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Verwendung

> Sdgebldtter > R&umwerkzeuge > Schaftfréser
> Schneiden, Stanzen, Feinschneiden > Abwadlzfrdser, StoBwerkzeug > Pulverpressen
> Walzen > Maschinenmesser (Industriemesser) > Spiral-/Gewindebohrer

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung Normen
1.3244 | SEL 4957 | ENISO
HS6-5-3-8 | EN
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Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

C Cr Mo Co
1,29 4,2 5 3 63 8,4
Materialeigenschaften
Druck- Schleifbarkeit Warmhdrte Zahigkeit VerschleiB3- Schneidhaltigkeit
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Lieferzustand

Gegliiht

Hdarte (HB)

max. 300

Wédrmebehandlung

Weichglihen

Temperatur

870 bis 900 °C

Der Stahl ist vor Entkohlung zu schitzen. || Nach Durchwédrmen des Materials wird geregelt
langsam (max. 10°C/h) in Ofen bis etwa 700°C abgekuhlt. || Danach Endabkihlung frei in Luft.

Spannungsarmgliihen

Temperatur

600 bis 650 °C

Langsame Ofenabkihlung. || Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder
bei komplizierten Werkzeugen. || Haltedauer nach vollstdndiger Durchwdrmung 1 - 2 Stunden
in neutraler Atmosphdre.

Hdrten und Anlassen

Temperatur

1075 bis 1180
°C

Salzbad, Vakuum || Vorwdrmen: 1. Stufe ~ 500 °C, 2. Stufe ~ 850 °C, 3. Stufe ~1050 °C (fUr
hohere Austenitisierungstemperatur) || Austenitisieren: flir Zerspanungsanwendung bei
hoheren Austenitisierungstemperaturen (>1130 °C), Haltedauer nach vollstandigem
Durchwdrmen 80 Sekunden, maximal 150 Sekunden, um Werkstoffsch&ddigungen durch
Uberzeiten zu vermeiden. || Austenitisieren: fur Kaltarbeitsanwendungen bei niedrigeren
Austenitisierungstemperaturen (< 1100°C). Haltedauer nach vollsténdigem Durchwdrmen 15
bis 30 min || Abschrecken: Ol, Warmbad (500 - 550 °C), Gas

Temperatur

540 bis 570 °C

Langsames Erwdrmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Austenitisieren ||
Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm Werkstoffdicke (mindestens 1 Stunde) || langsames
AbkUhlen auf Raumtemperatur || 3 maliges Anlassen empfohlen || Harte siehe Anlassschaubild
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ZTU-Schaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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Kiihlzeit von 800°C auf 500°C in Sekunden /
Cooling time in sec. from 800°C to 500°C (1472 to 932°F)
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Anlassschaubild

914°F 950 °F 986 °F 1022°F 1058°F 1094°F 1130°F 1166°F
70 Haltedauer 3x2 Stunden

Probenquerschnitt:Vkt.25mm
68
66

64

62

Hérte / Hardness (HRC)

60

58
«==1180°C/ 2156 °F «==1150°C/2102°F 1100°C/ 2012°F

56
490°C  510°C 530°C 550°C 570°C 590°C  610°C  630°C
Anlasstemperatur / Tempering Temperature (°C / °F)

Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm?®) 8,05
Wadrmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 22
Spezifische Warmekapazitat (kd/kg K) 0,42
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm?/m) 0,61
Elastizitdtsmodul (10°N/mm?) 240
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Wdrmeausdehnungen zwischen 20°C und ...

Temperatur (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Wdrmeausdehnung (1076 m/(m.K)) 10 10,5 10,8 11,2 11,3 11,4 11,6

Falls zus@tzlich zu Langprodukten weitere verfligbare Produktvarianten angefiihrt sind, berlicksichtigen Sie bitte, dass sich diese in Bezug
auf Schmelzverfahren, technische Daten, Liefer- und Oberfldchenzustand sowie verfligbare Produktabmessungen unterscheiden kdnnen.
Fur verbindliche technische Spezifikationen, sonstige Anforderungen und Abmessungen wenden Sie sich bitte an unsere regionalen
voestalpine BOHLER Vertriebsgesellschaften. Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie
dienen vielmehr nur der allgemeinen Information. Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen
Vertrag ausdriicklich zur Bedingung gemacht werden. Messdaten sind Laborwerte und kdnnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der
Herstellung unserer Produkte werden keine gesundheits- oder ozonschddigenden Substanzen verwendet.
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