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NICHT RO STEN DE  STÄH LE

3

Als nicht ro stend gel ten Stäh le, die sich
durch be son de re Be stän dig keit ge gen che -
misch an grei fen de Stof fe aus zeich nen. 
Die se Kor ro sions be stän dig keit wird im we -
sent li chen durch den Cr-Gehalt be wirkt. 
Sie ha ben im all ge mei nen ei nen Chrom ge -
halt von min de stens 12 %, wo durch in
oxy die ren den Me dien eine schüt zen de
Pas siv schicht an der Ober flä che ge bil det
wird.  Zu be ach ten ist da her, daß für die Kor -
ro sions be stän dig keit ei nes Stah les der Ge -
halt an frei em nicht an C oder N als Kar -
bid/Ni trid ge bun de nem Cr maß ge bend ist.
Zur Ver bes se rung der Kor ro sions be stän -
dig keit ge gen über be stimm te ag gres si ve
Me dien so wie zur Er rei chung der für die
Ver wen dung oder Ver ar bei tung er for der li -
chen Ge brauchs ei gen schaf ten ent hal ten
nicht ro sten de Stäh le noch wei te re Le gie -
rungs ele men te.
Je nach Le gie rungs auf bau un ter schei det
man:

Fer ri ti sche Stäh le
C-Gehalte un ter ca. 0,08 % -prak tisch kei ne
Um wand lung. 
Ver wen dung meist im ge glüh ten Zu stand.
Zur Ver mei dung in ter kris tal li ner Kor ro si on
Zu sät ze von Ti ober Nb.

Halb fer ri ti sche Stäh le
C-Gehalte ca. 0,1 %. Teil des Ge fü ges ist
um wand lungs fä hig. 
Ver wen dung im ge glüh ten oder ver gü te ten
Zu stand.

Mar ten si ti sche Stäh le
Bei hö he ren C-Gehalten oder Ni ckel zu satz
ist das gan ze Ge fü ge härt bar. 
Ver wen dung je nach C-Gehalt im ver gü te -
ten oder ge här te ten Zu stand. 
Der freie Cr-Gehalt liegt bei die sen Werk -
stof fen stets im Be reich der un te ren Re sis -
tenz gren ze. 
Aus rei chen de Kor ro sions be stän dig keit ist
da her meist nur in mil den An griffs mit teln
ge ge ben. Im ge här te ten und ent spann ten
Zu stand ist der Ge halt an frei em Cr je weils
am höch sten und die Kor ro sions be stän dig -
keit am be sten. 
Bei An laß tem pe ra tu ren von 400 - 600°C
wer den Cr-reiche Kar bi de aus ge schie den
und die Kor ro sions be stän dig keit nach tei lig
be ein flußt. 
Üb li che An laß tem pe ra tu ren von 600-700°C
er ge ben kei ne Be ein träch ti gung der Kor ro -
sions be stän dig keit.

Aus schei dungs härt ba re Stäh le
Bil dung von Ni ckel-Martensit di rekt nach
dem Ab schre cken oder nach ei nem
Zwischenglühen. 
Ausscheidung in ter me tal li scher Pha sen
zur Fes tig keits stei ge rung beim Aus schei -
dungs här ten. Aus här teef fek te sind mit Ti,
Al, Cu, Nb und Mo zu er rei chen.

Aus te ni ti sche Stäh le
Grund typ 18 % Cr und 8% Ni ckel. Im ab ge -
schreck ten Lie fer zu stand be stän dig ge gen 
in ter kris tal li ne Kor ro si on. Durch Sen ken
des C-Gehaltes un ter 0,03 % oder durch
Ab bin den des Koh lens toffs (Sta bi li sie ren
mit Ti tan oder Niob) kann IK-Beständigkeit
nach dem Schwei ßen er reicht werden. 
Stabilisierte Stäh le sind nicht hoch glanz po -
lier bar. Durch Zu satz von Mo lyb dän zu die -
sen Stahl ty pen wird die Be stän dig keit ge -
gen Loch kor ro si on, in der Pra xis meist
durch Chlo rio nen ver ur sacht, erhöht.
St ickstof fgehal te ver  bes sern die
Festigkeitseigenschaften. 
Kupfer er höht die Be stän dig keit ge gen Me -
dien, die im Über gangs be reich oxy die -
rend-reduzierend lie gen.

Fer ri tisch-austenitische Stäh le
Le gie rungs typ 27% Cr 5% Ni güns ti ger
Kom pro miß zwi schen Fes tig keits- und Kor -
ro sions ei gen schaf ten fer ri ti scher und aus -
te ni ti scher Stäh le.

Ober flä chen aus füh rung
Die Ober flä chen gü te ist für die Kor ro sions -
be stän dig keit von gro ßer Be deu tung.
Cr-Stähle sol len im po lier ten oder fein ge -
schlif fe nen Zu stand ein ge setzt wer den, bei
Cr-Ni-Stählen ge nügt meist die ge beiz te
Ober flä che.

Schwei ßen
Aus führ li che Un ter la gen über das Schwei -
ßen nicht ro sten der Stäh le so wie die Aus -
wahl ge eig ne ter BÖH LER - Schweiß zu satz -
werk stof fe sind in der Bro schü re “BÖH LER
Schweiß zu satz werk stof fe für Nicht ro sten -
de Stäh le” ent hal ten.
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Stainless steels represent a group of steels
distinguished by special resistance to the
attack of chemically aggressive media. 
It is basically the chromium content which is
responsible for this excellent corrosion
resistance. The chromium content of these
steels, which in general is at least 12 %,
causes a protective passive layer to form on 
the surface of stainless steel parts in the
presence of oxidizing environments. 
It should therefore be noted that the
corrosion resistance of  a steel  is
determined by the  content  of  free
chromium,  i.e.  of chromium  not  combined 
with  carbon  or nitrogen in the form of
carbide or nitride. 
Stainless steels contain also a number of
other alloying elements to improve their
resistance to corrosion in the presence of
certain aggressive media and to impart to
them specific mechanical and physical
propert ies required for the various
applications or processing operations.
With regard to their chemistry, stainless
steels are divided into the following groups:

Ferritic steels
Carbon contents below approximately
0.08%, practically no transformation. 
These  steels  are  mostly  used  in  the  as
annealed condit ion. For preventing
intergranular corrosion, titanium or niobium
is added to the steel.

Semi-ferritic steels
Carbon contents of approximately 0.1 %,
part of the structure may transform. 
These steels are used in the as annealed or
as hardened and tempered condition. 

Martensitic steels
In case of elevated carbon contents or
nickel additions, the whole structure is
hardenable by heat treatment. 
Depending on their carbon content, these
steels are used either in the as hardened
and tempered condition or in the as
hardened condition. 
In these mater ia ls,  the content  of
uncombined chromium always lies in the
range of the lower resistance l imit.
Adequate corrosion resistance is therefore
usually granted only in slightly aggressive
media.  In the as hardened and stress
relieved condition these steels feature the
highest content of uncombined chromium
and their optimum corrosion resistance.
Tempering temperatures in the range
between 400 and 600°C cause the
precipitation  of  carbides  rich  in
chromium,  thus exerting a negative effect
on the corrosion resistance. The usual
tempering temperatures of 600 to 700°C do
not af fect  the mater ia l ’s corrosion
resistance.

Precipitation hardenable steels
Nickel martensite is formed immediately
after quenching of after intermediate
annealing. The precipitation of intermetallic
phases enhances tensile strength. 
Precipitat ion hardening effects are
obtained by means of Ti, Al, Cu, Nb and Mo.

Aus ten ti tic steels
Basic type 18 % chromium and 8 % nickel.
Resistant to intergranular corrosion in the
as quenched condition, in which these
steels are supplied. By lowering the carbon
content below 0.03 % or stabilizing the
carbon with titanium or niobium, these
steels can be made resistant  to
intergranular corrosion after welding.
Stabilized steel surfaces are not capable of
taking a mirror polish. 
Resistance to pitting  usually caused by the
attack of chlorine ione  is increased by
addit ion of  molybdenum. Nit rogen
enhances the mechanical properties. 
Copper serves to improve the material’s
resistance to the attack of media exerting
an effect in the transition zone between
oxidizing and reducing agents.

Fer ri tic-austenitic steels
Of the 27% chromium, 5% nickel type. 
These steels optimally combine the
mechanical properties and the corrosion
resistance of ferritic and austenitic grades.

Sur fa ce fi nish
The surface quality exerts a decisive
influence on the material’s corrosion
resistance. Chromium  steels  are  best
used  with  a polished or precision ground
surface,while for chromium-nickel steels a
pick led sur face wi l l  meet  most
requirements.

Wel ding
For detailed information on the welding of
stainless steels and on the choice of
suitable BOHLER filler metals, please
consult our brochure “BOHLER Welding
Consumables for Stainless Steels”





Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Marke / Grade

BÖHLER

Chemische Zusammensetzung (Anhaltswerte in %) 

Chemical composition (average values in %) 

Normen / Standards

C Si Mn Cr Mo Ni Sonstige
Others

EN / DIN BS AFNOR

N114
EXTRA

max.
0,015

1,10 0,40 13,30 - - - - S = 0,18
Al = 0,55

~1.4002
~X7CrAl13 mod.

- - - -

N244
EXTRA

max.
0,03

0,75 0,80 17,00 0,30 - - S = 0,25 <1.4105 >
X4CrMoS18

- - Z8CF17

N400
EXTRA

(ISOEXTRA*)

max.
0,029

0,40 0,65 13,00 0,55 4,20 N = 0,04 <1.4313 >
X4CrNi13-4

- - - -

N545SA1) 0,50 0,40 0,40 14,50 0,55 - - V = 0,13 ~1.4116
~X45CrMoV15

- - ~Z50CD13

N557 0,45 0,40 0,65 16,40 1,10 - - - - <1.4122 >
X35CrMo17

- - - -

*) auch in ISO EX TRA-Güte lie fer bar /
also avai la ble in ISO EX TRA qua li ty

1) Son der mar ke, vor Be stel lung bit ten wir
um Rück fra ge /
Spe ci al gra de, for or der plea se in qui re

Ge gen über stel lung BÖH LER - Mar ke zu Norm -
werk stof fen ge mäß größ ter Ähn lich keit.
Ab wei chun gen be tref fend die che mi sche Zu -
sam men set zung sind mit “ ~ ” ge kenn zeich net.
< EN / DIN >  die che mi sche Zu sam men set zung 
der BÖH LER-Marke liegt in ner halb der Norm -
ana ly sen gren zen.
Grund sätz lich  un ter schei det  sich  die BÖH LER -
Mar ke durch eine we sent lich en ge re To le ranz der  
che mi schen  Zu sam men set zung  und  da mit 
durch  ver bes ser te  und  re pro du zier ba re Ge -
brauchs ei gen schaf ten von Norm werk stof fen.

Com pa ri son of BÖH LER gra des with stan dard
ma te ri als in or der of grea test si mi la ri ty.
De via tions in che mi cal com po si ti on are in di ca -
ted with “ ~ ”.
For < EN / DIN > the che mi cal com po si ti on of
the BÖH LER gra des is wit hin the pa ra me ters of
the stan dards.
The prin ci pal dif fe ren ce bet ween BÖH LER gra -
des and stan dard ma te ri als is their con si de ra bly
more  li mit ed  to le ran ces  in  che mi cal  com po si ti -
on,  and  the re fo re  their  im pro ved  and re pro du -
ci ble ap pli ca tio nal pro per ties.
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Marke / Grade

BÖHLER

Normen / Standards

UNI SIS UNE AISI / SAE
ASTM

UNS JIS GOST

N114
EXTRA

- - - - - - - - - - - - - -

N244
EXTRA

- - - - - - - - - - - - - -

N400
EXTRA

(ISOEXTRA*)

- - - - - - F6NM S41500 - - - -

N545SA1) - - - - - - - - - - - - - -

N557 - - - - F3423
X46CrMo16

- - - - - - - -
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels
Warmformgebungs-

temperatur °C

Hot forming temperature
°C

Weichglühtemperatur
 °C

Annealing temperature 
°C

Härtetemperatur °C
Härtemittel

Hardening temperature °C
Quenchant

Anlasstemperatur
°C

Tempering temperature
°C

Marke / Grade

BÖHLER

1100 - 750 750 - 11001) - - - - N114
EXTRA

1100 - 800 750 - 11001) - - - - N244
EXTRA

1150 - 900 600 - 650 950 - 1050
Öl / Oil,
Luft / Air

St, Sch ... 650 - 700 +
600 - 620 (I)
550 - 600 (II)
520 - 580 (III)

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Bl ............ 560 - 640 (II)

510 - 590 (III)

N400
EXTRA

(ISOEXTRA*)

1100 - 850 750 - 800 1020 - 1070
Öl / Oil

100 - 200 N545SA1)

1100 - 800 750 - 850 980 - 1060
Öl / Oil

100 - 200 (I)
650 - 750 (II) N557
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1) Je nach ge for der ten mag ne ti schen Ei gen schaf ten
St = Stab Bl = Blech Sch = Schmie des tü cke

1) Ac cor ding to the re qui red mag ne tic pro per ties
St = Bar Bl = Sheet or pla te Sch = For gings



Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Marke / Grade

BÖHLER

Gefüge im
Wärmebehandlungszustand

Structure after
heat treatment

Wärmebehandlungs-
zustand

Condition

Produkt

Product

Dimension
mm

Size
mm

Härte
(Anhaltswerte)

HB/HV

Hardness
(average values)

HB/HV

N114
EXTRA

F + S geglüht / annealed
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

gezogen / drawn

ST, R
- - - - - - - -

ST

≤ 60
- - - - - - - - - - - - - -

≤ 60

120 - 180
- - - - - - - - - - - - - - - -

150 - 220

N244
EXTRA

F + G.P. + S
F + L.P. + S

geglüht / annealed St ≤ 60 120 - 180

N400
EXTRA

(ISOEXTRA*)

F +  K F + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

AG TS

geglüht / annealed
- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

vergütet I / H & T ..I

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -
vergütet II / H & T ..II

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -
vergütet III / H & T ..III

St, Sch
- - - - - - - -

St, Sch

- - - - - - - -
St, Sch

- - - - - - - - 
Bl

- - - - - - - - 
St, Sch

- - - - - - - - 
Bl

- -
- - - - - - - - - - - - - -

≤ 160
> 160  ≤ 250

- - - - - - - - - - - - - -
≤  160
> 160  ≤ 250

- - - - - - - - - - - - - -
≤ 75

- - - - - - - - - - - - - -
≤ 160
> 160  ≤  250

- - - - - - - - - - - - - -
≤  75

max. 320
- - - - - - - - - - - - - - - -

- -

- - - - - - - - - - - - - - - -
- -

- - - - - - - - - - - - - - - -
- -

N545SA1) F +  K F + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

M + K M +  C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

geglüht / annealed
- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

gehärtet / hardened
- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

H + A / H + T

- -
- - - - - - - - 

- -
- - - - - - - -

- -

- -
- - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - -

- -

max. 260
- - - - - - - - - - - - - - - 
~ 58 HRC
- - - - - - - - - - - - - - - 
52 - 56 HRC

N557 F +  K F + C

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
M +  K M + C

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
AG  TS

geglüht / annealed

 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
vergütet I / H & T ..I

 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
vergütet II / H & T ..II

St
- - - - - - - - 

Bl
- - - - - - - -

- -
- - - - - - - -

St, Sch
- - - - - - - -

Bl

≤  160
- - - - - - - - - - - - - -

≤  10
- - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - -

≤  160
- - - - - - - - - - - - - -

≤  10

max. 280
- - - - - - - - - - - - - - - 
46 -  48 HRC
- - - - - - - - - - - - - - - 
220 - 280
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St = Stab R = Rin ge Bl = Blech Sch = Schmie des tü cke
H = Ge här tet A = An ge las sen F = Fer rit K = Kar bid
P = Per lit S = Sul fi de M = Mar ten sit A = Aus te nit
G.P. = ge rin ge Per li tan tei le AG = An laß ge fü ge

St = Bar R = Coils Bl = Sheet or pla te Sch = For gings
F = Fer ri te C = Car bi de P = Pe ar li te S = Sulp hi de
M = Mar ten si te A = Aus te ni te
L.P. = low amounts of pe ar li te T.S. = as tem pe red struc tu re

H + T = har de ned and tem pe red for ob tai ning high hard ness
H & T = har de ned and tem pe red for good me cha ni cal pro per ties



Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels
Mechanische Eigenschaften (Raumtemperatur) / Mechanical properties (at ambient temperature)

Marke / Grade

BÖHLER

0,2 Grenze

0.2% proof stress
N/mm²  min.

Zugfestigkeit

Tensile strength
N/mm²  min.

Dehnung (Lo = 5do)

Elongation (Lo = 5do)
%  min.

Kerbschlagarbeit  (ISO-V)

Impact strength (ISO-V)
J  min.

L Q T1) L Q T1)

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

400 - 600
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

450 - 650

30
- - - - - -

15

- -
- - - - - -

- -

- -
- - - - - -

- -

- -
- - - - - -

- -

- -
- - - - - -

- -

- -
- - - - - - -

- -
N114
EXTRA

- - 400 - 600 30 - - - - - - - - - - N244
EXTRA

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

520

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
620

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
650

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
800

max. 1100
 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

650 - 830

 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
780 - 980

 

 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
900 - 1100

- -
- - - - - -

15
- -

- - - - - -
15
- -

- - - - - -
143)

- - - - - -
12
- -

- - - - - -
113)

- -
- - - - - -

- -
12

- - - - - -
- -
12

- - - - - -
143)

- - - - - -
- -
10

- - - - - -
113)

- -
- - - - - -

- -
- -

- - - - - -
- -
- -

- - - - - -
- -

- - - - - -
- -
- -

- - - - - -
- -

- -
- - - - - -

70
- -

- - - - - -
70
- -

- - - - - -
70

- - - - - -
50
- -

- - - - - -
70

- -
- - - - - -

- -
50

- - - - - -
- -
50

- - - - - -
70

- - - - - -
- -
40

- - - - - -
70

- -
- - - - - - -

- -
- -

- - - - - - -
- -
- -

- - - - - - -
- -

- - - - - - - 
- -
- -

- - - - - - -
- -

N400
EXTRA

(ISOEXTRA*)

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -

max. 900
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -

- -
- - - - - -

- -
- - - - - -

- -

- -
- - - - - -

- -
- - - - - -

- -

- -
- - - - - -

- -
- - - - - -

- -

- -
- - - - - -

- -
- - - - - -

- -

- -
- - - - - -

- -
- - - - - -

- -

- -
- - - - - - - 

- -
- - - - - - -

- -

N545SA1)

- -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
- -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
550

max. 900

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
- -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
750 - 950

- -

- - - - - -
- -

- - - - - -
12

- - - - - -
- -

- -

- - - - - -
- -

- - - - - -
- -

- - - - - -
10

- -

- - - - - -
- -

- - - - - -
10

- - - - - -
- -

- -

- - - - - -
- -

- - - - -
202)

- - - - - -
- -

- -

- - - - - -
- -

- - - - - -
- -

- - - - - -
- -

- -

- - - - - - - 
- -

- - - - - - -
- -

- - - - - - -
- -

N557
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L = Längs Q = Quer T = Tan gen ti al
1) gilt nur für Schmie des tü cke 2) > 100 ≤ 160 mm 14 J min. 3) < 3 mm = A80 mm Pro be

L = Lon gi tu di nal Q = Trans ver se T = Tan gen ti al
1) Ap plies to for ging only 2) > 100 ≤ 160 mm 14 J min. 3) < 3 mm = A80 mm test spe ci men



Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Marke / Grade

BÖHLER

Warmfestigkeitseigenschaften / High-temperature properties

Wärmebehandlungszustand

Condition

0,2-Grenze, N/mm², min. bei erhöhten Temperaturen

0.2% proof stress,  N/mm², min. at elevated temperatures
50°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C

N114
EXTRA

- - - - - - - - - - - - - - - - - -

N244
EXTRA

- - - - - - - - - - - - - - - - - -

N400
EXTRA

(ISOEXTRA*)

Vergütet I / H & T ..I
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Vergütet II / H & T ..II
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Vergütet III / H & T ..III

- -
- - - - - - -

- -
- - - - - - -

- -

500
- - - - - - -

590
- - - - - - -

720

490
- - - - - - -

575
- - - - - - -

690

480
- - - - - - -

540
- - - - - - -

665

470
- - - - - - -

545
- - - - - - -

640

460
- - - - - - -

530
- - - - - - -

620

450
- - - - - - -

515
- - - - - - -

- -

- -
- - - - - - -

- -
- - - - - - -

- -

N545SA1) - - - - - - - - - - - - - - - - - -

N557 Vergütet II / H & T ..II - - 540 535 530 520 510 490 470
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H & T = har de ned and tem pe red for good me cha ni cal pro per ties



Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels
Physikalische Eigenschaften (Richtwerte) bei Raumtemperatur

Physical properties at ambient temperature (average values)
Marke / Grade

BÖHLERElastizitätsmodul 10³ N/mm²  bei °C

Modulus of elasticity 10³ N/mm²  at °C

Dichte

Density
kg / dm³

Spez. elektrischer
Widerstand 

Electric  resistivity
Ohm.mm² / m 

Wärmeleitfähigkeit

Thermal conductivity
W/(m.K)

Spezifische Wärme

Specific  heat  capacity
J/(kg.K)20°C 100°C 200°C 300°C 400°C

216 - - - - - - - - 7,70 min. 0,75 25 460 N114
EXTRA

206 - - - - - - - - 7,70 0,65 25 450 N244
EXTRA

200 195 185 175 170 7,70 0,60 25 430 N400
EXTRA

(ISOEXTRA*)

215 212 205 200 190 7,70 0,65 30 460 N545SA1)

215 212 205 200 190 7,70 0,80 15 430 N557
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Marke / Grade

BÖHLER

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte) 
Physical properties (average values) Magnetisierbarkeit

Magnetic propertiesWärmeausdehnung zwischen 20°C und . . . °C, 10-6 m/(m.K)

Thermal expansion between  20°C and ...°C , 10-6 m/(m.K)

100°C 200°C 300°C 400°C 500°C

N114
EXTRA

10,5 11,0 11,5 11,8 12,2 vorhanden 1) magnetic 1)

N244
EXTRA

10,0 10,0 10,5 10,5 11,0 vorhanden 2) magnetic 2)

N400
EXTRA

(ISOEXTRA*)

10,5 10,9 11,3 11,6 - - vorhanden magnetic 

N545SA1) 10,5 11,0 11,0 11,5 12,0 vorhanden magnetic 

N557 10,4 10,8 11,2 11,6 11,9 vorhanden magnetic 

1) Ko er zi tiv kraft max. 1,3 A/cm 
(max. 1,63 Oe)
Re ma nenz 0,5 - 0,9 T
Sät ti gungs in duk ti on min. 1,4T

2) Ko er zi tiv kraft max. 3,2 A/cm 
(max. 4,0 Oe)
Re ma nenz 0,6 - 0,9 T
Sät ti gungs in duk ti on min. 1,5 T

1) Co er ci ve for ce max. 1,3 A/cm 
(max. 1,63 Oe)
Re ma nen ce 0,5 - 0,9 T
Sa tur ati on in duc tan ce min. 1,4T

2) Co er ci ve for ce  max. 3,2 A/cm 
(max. 4,0 Oe)
Re ma nen ce 0,6 - 0,9 T
Sät ti gungs in duk ti on min. 1,5 T
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Verwendung

Applications

Marke / Grade

BÖHLER

Nicht ro sten de Tei le für den Ma schi nen bau und die Elek tro tech nik, bei de nen be ste weich mag ne ti sche
Ei gen schaf ten not wen dig sind, z.B. Mag net ven ti le, Kol ben, Rück schluß tei le, Pol ker ne, Ab schir mun gen,
Mag ne tan ker.

Stain less parts for the ma chi ne con struc ti on and elec tri cal en gi nee ring in du stries, for which the best soft
mag ne tic pro per ties are ne ces sa ry, e.g. so le noid val ves, pis tons, eart hing com po nents, pole co res, shiel dings.

N114
EXTRA

Nicht ro sten de Tei le für den Ma schi nen bau und die Elek tro tech nik, bei de nen be ste weich mag ne ti sche
Ei gen schaf ten not wen dig sind, z.B. Mag net ven ti le, Kol ben, Rück schluß tei le, Pol ker ne, Ab schir mun gen,
Mag ne tan ker.

Stain less parts for the ma chi ne con struc ti on and elec tri cal en gi nee ring in du stries, for which the best soft
mag ne tic pro per ties are ne ces sa ry, e.g. so le noid val ves, pis tons, eart hing com po nents, pole co res, shiel dings.

N244
EXTRA

Ar ma tu ren,  Pum pen,  Ver dich ter,  Zen tri fu gen,  Was ser kraft ma schi nen,  Tur bi nen,  Re ak tor tech nik,  Schiff bau,
Che mie. Bei Sau er gas be an spru chung in der Erd öl tech nik ist eine Son der wär me be hand lung auf max. 23 HRC
er for der lich.
Emp foh le ne Ver wen dungs tem pe ra tur -60 bis 350°C.

Fit tings, pumps, com pres sors, cen tri fu ges, hyd rau lic en gi nes, tur bi nes, re ac tor and na val en gi nee ring, che mi cal
in du stry. For sour gas ap pli ca ti on in the oil field equip ment: max. 23 HRC 
Ope ra ting tem pe ra tu re: - 60 bis 350°C.

N400
EXTRA

(ISOEXTRA*)

Schneid wa ren al ler Art, je doch bei hö he ren An for de run gen an Kor ro sions be stän dig keit, wie z. B. für chi rur gi sche
Schneid werk zeu ge, wasch mit tel si che re Be ste cke, fer ner Mes ser klin gen, Mes ser schei ben usw. mit ho her
Schneid här te und Zä hig keit.. Au ßer dem auch für ver schleiß fes te Bau tei le.

Cut ting tools of all kinds, re qui ring hig her cor ro si on re sis tan ce, such as sur gi cal in stru ments, de ter gent re sis tant
cut le ry, bla des of dif fe rent sha pe with ex cel lent edge hard ness and toughness.
Also for wear re si sting com po nents.

N545SA1)

Ma schi nen-, Schiffs ma schi nen- und Ap pa ra te bau, Wel len im Pum pen- und Ver dich ter bau, schnei den de und
nicht schnei den de me di zi ni sche In stru men te, Pum pens tan gen, Schneid werk zeu ge, wie z.B. Mes ser.

Me cha ni cal, ma ri ne and plant en gi nee ring, shafts in pump and com pres sor parts, cut ting and non-cutting
sur gi cal in stru ments, su cker rods, cut ting tools, e.g. Kni ves.

N557

*) auch in ISO EX TRA-Güte lie fer bar
1) Son der mar ke, vor Be stel lung bit ten wir

um Rück fra ge 

*) also avai la ble in ISO EX TRA qua li ty
1) Spe ci al gra de, for or der plea se in qui re
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Marke / Grade

BÖHLER

Chemische Zusammensetzung (Anhaltswerte in %) 

Chemical composition (average values in %) 

C Si Mn Cr Mo Ni V Sonstige
Others

N685
EXTRA

(ISOEXTRA*)

0,90 0,45 0,40 17,50 1,10 - - 0,10 - -

N690
EXTRA

(ISOEXTRA*)

1,07 0,40 0,40 17,00 1,10 - - 0,10 Co = 1,50

N695
EXTRA

(ISOEXTRA*)

1,05 0,40 0,40 17,00 0,50 - - - - - -

N700
ISOEXTRA

(VMR**)

0,04 0,25 0,40 15,40 - - 4,40 - - Cu = 3,30
Nb = 0,30

*) auch in ISO EX TRA-Güte lie fer bar

**) auch in kon ven tio nel ler und VMR-Güte 
lie fer bar

*) also avai la ble in ISO EX TRA qua li ty

**) also avai la ble in con ven tio nal and
 VMR qua li ty
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Normen / Standards Marke / Grade

BÖHLER

EN / DIN BS AFNOR UNI

<1.4112 >
X90CrMoV18

<1.2361>
X91CrMoV18

- - - - - - N685
EXTRA

(ISOEXTRA*)

<1.4528 >
X105CrCoMo18-2

- - - - - - N690
EXTRA

(ISOEXTRA*)

<1.3544 > LW
<1.4125 >

X105CrMo17

- - Z100CD17 X102CrMo17KU
X105CrMo17 N695

EXTRA
(ISOEXTRA*)

<1.4542 >
X5CrNiCuNb16-4

<1.4548 > LW
X5CrNiCuNb17-4-4

- - Z6CNU17-04 - - N700
ISOEXTRA

(VMR**)

Ge gen über stel lung BÖH LER - Mar ke zu Norm -
werk stof fen ge mäß größ ter Ähn lich keit.
Ab wei chun gen be tref fend die che mi sche Zu -
sam men set zung sind mit “ ~ ” ge kenn zeich net.
< EN / DIN >  die che mi sche Zu sam men set zung 
der BÖH LER-Marke liegt in ner halb der Norm -
ana ly sen gren zen.
Grund sätz lich  un ter schei det  sich  die BÖH LER -
Mar ke durch eine we sent lich en ge re To le ranz der  
che mi schen  Zu sam men set zung  und  da mit 
durch  ver bes ser te  und  re pro du zier ba re Ge -
brauchs ei gen schaf ten von Norm werk stof fen.

Com pa ri son of BÖH LER gra des with stan dard
ma te ri als in or der of grea test si mi la ri ty.
De via tions in che mi cal com po si ti on are in di ca -
ted with “ ~ ”.
For < EN / DIN > the che mi cal com po si ti on of
the BÖH LER gra des is wit hin the pa ra me ters of
the stan dards.
The prin ci pal dif fe ren ce bet ween BÖH LER gra -
des and stan dard ma te ri als is their con si de ra bly
more  li mit ed  to le ran ces  in  che mi cal  com po si ti -
on,  and  the re fo re  their  im pro ved  and re pro du -
ci ble ap pli ca tio nal pro per ties.
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Marke / Grade

BÖHLER

Normen / Standards

SIS UNE AISI / SAE
ASTM

UNS JIS GOST

N685
EXTRA

(ISOEXTRA*)

- - - - ~440B - - ~SUS440B - -

N690
EXTRA

(ISOEXTRA*)

- - - - - - - - - - - -

N695
EXTRA

(ISOEXTRA*)

- - - - ~440F
440C
5618 (AMS)
5630 (AMS)

S44004 SUS 440C
~SUS 440F

- -

N700
ISOEXTRA

(VMR**)

- - - - 630
5604 (AMS)
5622 (AMS)
5643 (AMS)

S17400 SUS 630 - -
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Warmformgebungs-
temperatur °C

Hot forming temperature
°C

Weichglühtemperatur
 °C

Annealing temperature 
°C

Härtetemperatur °C
Härtemittel

Hardening temperature °C
Quenchant

Anlasstemperatur
°C

Tempering temperature
°C

Marke / Grade

BÖHLER

1100 - 800 780 - 840 1000 - 1050
Öl / Oil

100 - 300 N685
EXTRA

(ISOEXTRA*)

1050 - 900 800 - 850 1030 - 1080
Öl / Oil

100 - 200 N690
EXTRA

(ISOEXTRA*)

1100 - 900 780 - 840 1000 - 1050
Öl / Oil

100 - 300 N695
EXTRA

(ISOEXTRA*)

1150 - 900 - - 1030 - 10501)

Öl / Oil,
Luft / Air

4802)

5502)

5902)

6202)

760 + 6202)

N700
ISOEXTRA

(VMR**)

1) Lösungsglühen

1) Solution annealing

2) Warmauslagern

2) Artificial ageing
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Marke / Grade

BÖHLER

Gefüge im
Wärmebehandlungszustand

Structure after
heat treatment

Wärmebehandlungs-
zustand

Condition

Produkt

Product

Dimension
mm

Size
mm

Härte
(Anhaltswerte)

HB/HV

Hardness
(average values)

HB/HV

N685
EXTRA

(ISOEXTRA*)

F + K F + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

M + K M + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

M + K M + C

geglüht / annealed
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

gehärtet / hardened
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

H+A / H+T

ST
- - - - - - - -

- -
- - - - - - - -

- -

≤ 100
- - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - -

- -

max. 265
- - - - - - - - - - - - - - - -

58 - 60 HRC
- - - - - - - - - - - - - - - -

57 - 59 HRC

N690
EXTRA

(ISOEXTRA*)

F + K F + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

M + K M + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

M + K M + C

geglüht / annealed
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

gehärtet / hardened
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

H+A / H+T

- -
- - - - - - - -

- -
- - - - - - - -

- -

- -
- - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - -

- -

max. 285
- - - - - - - - - - - - - - - -

60 - 62 HRC
- - - - - - - - - - - - - - - -

58 - 60 HRC

N695
EXTRA

(ISOEXTRA*)

F + K F + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

M + K M + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

M + K M + C

geglüht / annealed
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

gehärtet / hardened
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

H+A / H+T

ST
- - - - - - - -

- -
- - - - - - - -

- -

≤ 100
- - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - -

- -

max. 285
- - - - - - - - - - - - - - - -

ca. 61 HRC
- - - - - - - - - - - - - - - -

57 - 60 HRC

N700
ISOEXTRA

(VMR**)

M + A + F
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

M + A + F + I.P.
M + A + F + I.P.
M + A + F + I.P.
M + A + F + I.P.

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
M + A + F + I.P.
M + A + F + I.P.
M + A + F + I.P.
M + A + F + I.P.

AT
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

P800
P930
P960
P1070

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 
P850
P950
P1070
SR630

ST
- - - - - - - -

- - - - - - - -
Bl

≤ 100

- - - - - - - - - - - - - -
≤ 50

max. 360
- - - - - - - - - - - - - - - -

- -

- - - - - - - - - - - - - - - -
- -
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F = Fer rit K = Kar bid M = Mar ten sit  A = Aus te nit
P = Per lit I.P. = in ter me tal li sche Pha sen
H = Ge här tet A = An ge las sen
AT = Lö sungs ge glüht P = Aus ge här tet SR = Span nungs arm ge glüht
St = Stab Bl = Blech Sch = Schmie des tü cke

F = Fer ri te C = Car bi de M = Mar ten si te  A = Aus te ni te
P = Pe ar li te I.P. = in ter me tall ic pha ses
St = Bar Bl = Sheet or pla te Sch = For gings
AT = so lu ti on an nea led P = pre ci pi ta ti on har de ned SR = stress re lie ving an nea led
H + T = har de ned and tem pe red for ob tai ning high hard ness



Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels
Mechanische Eigenschaften (Raumtemperatur) / Mechanical properties (at ambient temperature)

Marke / Grade

BÖHLER

0,2 Grenze

0.2% proof stress
N/mm²  min.

Zugfestigkeit

Tensile strength
N/mm²  min.

Dehnung (Lo = 5do)

Elongation (Lo = 5do)
%  min.

Kerbschlagarbeit  (ISO-V)

Impact strength (ISO-V)
J  min.

L Q T L Q T
- -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
- -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
- -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - - - -

- -
- - - - - - -

- -

N685
EXTRA

(ISOEXTRA*)

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - - - -

- -
- - - - - - -

- -

N690
EXTRA

(ISOEXTRA*)

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - - - -

- -
- - - - - - -

- -

N695
EXTRA

(ISOEXTRA*)

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

520
720
790

1000
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

600
800

1000
- -

max. 1200
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

800 - 950
930 - 1100
960 - 1160

1070 - 1270
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

850 - 1050
950 - 1150

1070 - 1270
max. 1050

- -
- - - - -

18
16
12
10

- - - - -
141)

121)

101)

- -

- -
- - - - -

- -
- -
- -
- -

- - - - -
141)

121)

101)

- -

- -
- - - - -

- -
- -
- -
- -

- - - - -
- -
- -
- -
- -

- -
- - - - -

75
40
- -
- -

- - - - -
- -
- -
- -
- -

- -
- - - - -

- -
- -
- -
- -

- - - - -
- -
- -
- -
- -

- -
- - - - - - -

- -
- -
- -
- -

- - - - - - -
- -
- -
- -
- -

N700
ISOEXTRA

(VMR**)
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L = Längs Q = Quer T = Tangential 1) Blech ≥ 3 mm Dicke

L = Longitudinal Q = Transverse T = Tangential 1) Sheet or plate ≥ 3 mm thickness



Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Marke / Grade

BÖHLER

Warmfestigkeitseigenschaften / High-temperature properties

Wärmebehandlungszustand

Condition

0,2-Grenze, N/mm², min. bei erhöhten Temperaturen

0.2% proof stress,  N/mm², min. at elevated temperatures
50°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C

N685
EXTRA

(ISOEXTRA*)

- - - - - - - - - - - - - - - - - -

N690
EXTRA

(ISOEXTRA*)

- - - - - - - - - - - - - - - - - -

N695
EXTRA

(ISOEXTRA*)

- - - - - - - - - - - - - - - - - -

N700
ISOEXTRA

(VMR**)

ST = P800
P930
P960
P1070

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Bl = P850

P950
P1070

- -
- -
- -
- -

- - - - - - -
- -
- -
- -

500
680
730
880

- - - - - - -
680
730
880

490
660
710
830

- - - - - - -
660
710
830

480
640
690
800

- - - - - - -
460
690
800

470
620
670
770

- - - - - - -
620
670
770

460
600
650
750

- - - - - - -
600
650
750

- -
- -
- -
- -

- - - - - - -
- -
- -
- -

- -
- -
- -
- -

- - - - - - -
- -
- -
- -
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St = Stab Bl = Blech P = Aus ge här tet

St = Bar Bl = Sheet or pla te P = pre ci pi ta ti on har de ned



Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels
Physikalische Eigenschaften (Richtwerte) bei Raumtemperatur

Physical properties at ambient temperature (average values)
Marke / Grade

BÖHLERElastizitätsmodul 10³ N/mm²  bei °C

Modulus of elasticity 10³ N/mm²  at °C

Dichte

Density
kg / dm³

Spez. elektrischer
Widerstand 

Electric  resistivity
Ohm.mm² / m 

Wärmeleitfähigkeit

Thermal conductivity
W/(m.K)

Spezifische Wärme

Specific  heat  capacity
J/(kg.K)20°C 100°C 200°C 300°C 400°C

215 212 205 200 190 7,70 0,80 15 430 N685
EXTRA

(ISOEXTRA*)

223 217 209 201 192 7,70 0,80 15 430 N690
EXTRA

(ISOEXTRA*)

215 212 205 200 190 7,70 0,80 15 430 N695
EXTRA

(ISOEXTRA*)

200 195 185 175 170 7,80 0,71 16 500 N700
ISOEXTRA

(VMR**)
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Marke / Grade

BÖHLER

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte) 
Physical properties (average values) Magnetisierbarkeit

Magnetic propertiesWärmeausdehnung zwischen 20°C und . . . °C, 10-6 m/(m.K)

Thermal expansion between  20°C and ...°C , 10-6 m/(m.K)

100°C 200°C 300°C 400°C 500°C

N685
EXTRA

(ISOEXTRA*)

10,4 10,8 11,2 11,6 11,9 vorhanden magnetic 

N690
EXTRA

(ISOEXTRA*)

10,4 10,8 11,2 11,6 11,9 vorhanden magnetic 

N695
EXTRA

(ISOEXTRA*)

10,4 10,8 11,2 11,6 11,9 vorhanden magnetic 

N700
ISOEXTRA

(VMR**)

10,9 - - 11,1 - - - - vorhanden magnetic 
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Verwendung

Applications

Marke / Grade

BÖHLER

Schneid wa ren al ler Art, je doch bei hö he ren An for de run gen an Kor ro sions be stän dig keit, wie  z.B. für  chi rur gi sche  
Schneid werk zeu ge,  wasch mit tel si che re  Be ste cke,  fer ner Mes ser klin gen, Mes ser schei ben usw. mit ho her
Schneid här te und Zä hig keit.
Au ßer dem auch für ver schleiß fes te Bau tei le.

Cut ting tools of all kinds, re qui ring su pe ri or cor ro si on re sis tan ce, such as cut ting sur gi cal in stru ments, de ter gent
re sis tant cut le ry, bla des of dif fe rent sha pes with high cut ting hard ness and toughness, also for wear re sis tant
com po nents.

N685
EXTRA

(ISOEXTRA*)

Ge här te te  Werk zeu ge  ho her Schneid hal tig keit, z. B.  Mes ser klin gen,  schnei den de chi rur gi sche In stru men te,
Tel ler mes ser für die Fleisch in du strie, Waa gen schnei den und -pfan nen; kor ro sions be stän di ge Wälz la ger,
Ven til na deln und Kol ben für Käl te ma schi nen.

Har de ned cut ting tools with ex cel lent ed ge-holding pro per ty, such as kni ve bla des, cut ting sur gi cal in stru ments,
ro ta ry kni ves for the meat pro ces sing in du stry, pla te and kni ve-edge ful crums, cor ro si on re sis tant rol ler bea rings,
val ve need les and pis tons for ref ri ge ra ting ma chi nes.

N690
EXTRA

(ISOEXTRA*)

Ku geln, Rol len, Na deln und Rin ge für nicht ro sten de La ger.

Balls, rol lers, need les and rings for cor ro si on re sis tant bea rings.

N695
EXTRA

(ISOEXTRA*)

Aus härt ba rer, kor ro sions be stän di ger Stahl; Ma schi nen bau, Flug zeug- und Ra ke ten bau (17 - 4 PH).
Für Kunst stoff preß plat ten ha ben wir die Mar ke BÖH LER N702 mit ei ner Ge brauchs här te von 45 - 50 HRC im
Pro gramm.

Pre ci pi ta ti on  har de ning,  cor ro si on  re sis tant  steel  for  me cha ni cal  en gi nee ring  and  the  ae ro spa ce  in du stry. 
(17 - 4 PH).
For press pla tes in the plas tics pro ces sing in du stry we re com mend our BÖH LER N702 gra de with a wor king
hard ness of  45 - 50 HRC.

N700
ISOEXTRA

(VMR**)

*) auch in ISO EX TRA-Güte lie fer bar

**) auch in kon ven tio nel ler und VMR-Güte 
lie fer bar

*) also avai la ble in ISO EX TRA qua li ty

**) also avai la ble in con ven tio nal and
 VMR qua li ty
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Marke / Grade

BÖHLER

Chemische Zusammensetzung (Anhaltswerte in %) 

Chemical composition (average values in %) 

C Si Mn Cr Mo Ni Sonstige
Others

A903
EXTRA

0,02 0,60 1,30 22,80 3,20 5,80 N = 0,16

A9051)

EXTRA
(ISOEXTRA*)

max.
0,02

0,35 5,50 26,00 2,20 4,30 W = 0,50
N = 0,35

A911SA
EXTRA

0,02 0,25 0,55 25,20 3,70 7,00 W= 0,65
Cu = 0,60

A962 VMR1) max.
0,02

0,45 0,75 20,30 4,50 25,00 Cu = 1,40

*) auch in ISO EX TRA-Güte lie fer bar

1) Son der mar ke, vor Be stel lung bit ten wir
um Rück fra ge 

*) also avai la ble in ISO EX TRA qua li ty

1) Spe ci al gra de, for or der plea se in qui re
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Normen / Standards Marke / Grade

BÖHLER

EN / DIN BS AFNOR UNI

<1.4462 >
X2CrNiMoN22-5-3

- - Z2CND22 5 Az - - A903
EXTRA

<1.4467 >
X2CrMnNiMoN26-5-4

- - - - - - A9051)

EXTRA
(ISOEXTRA*)

<1.4501>
X2CrNiMoCuWN25-7-4

- - - - - - A911SA
EXTRA

<1.4539 >
X1NiCrMoCu25-20-5

- - Z1NCDU25 20 - - A962 VMR1)

Ge gen über stel lung BÖH LER - Mar ke zu Norm -
werk stof fen ge mäß größ ter Ähn lich keit.
Ab wei chun gen be tref fend die che mi sche Zu -
sam men set zung sind mit “ ~ ” ge kenn zeich net.
< EN / DIN >  die che mi sche Zu sam men set zung 
der BÖH LER-Marke liegt in ner halb der Norm -
ana ly sen gren zen.
Grund sätz lich  un ter schei det  sich  die BÖH LER -
Mar ke durch eine we sent lich en ge re To le ranz der  
che mi schen  Zu sam men set zung  und  da mit 
durch  ver bes ser te  und  re pro du zier ba re Ge -
brauchs ei gen schaf ten von Norm werk stof fen.

Com pa ri son of BÖH LER gra des with stan dard
ma te ri als in or der of grea test si mi la ri ty.
De via tions in che mi cal com po si ti on are in di ca -
ted with “ ~ ”.
For < EN / DIN > the che mi cal com po si ti on of
the BÖH LER gra des is wit hin the pa ra me ters of
the stan dards.
The prin ci pal dif fe ren ce bet ween BÖH LER gra -
des and stan dard ma te ri als is their con si de ra bly
more  li mit ed  to le ran ces  in  che mi cal  com po si ti -
on,  and  the re fo re  their  im pro ved  and re pro du -
ci ble ap pli ca tio nal pro per ties.
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Marke / Grade

BÖHLER

Normen / Standards

SIS UNE AISI / SAE
ASTM

UNS JIS GOST

A903
EXTRA

- - - - F51 S31803 - - - -

A9051)

EXTRA
(ISOEXTRA*)

- - - - - - - - - - - -

A911SA
EXTRA

- - - - - - S32760 - - - -

A962 VMR1) 2562 - - - - N08904 - - - -
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Warmformgebungs-
temperatur °C

Hot forming
temperature °C

Abschrecken °C
Abschreckmedium

Quenching temperature °C
Quenchant

Gefüge im Wärme-
behandlungszustand

Structure after
heat treatment

Wärmebehandlungs-
zustand

Condition

Marke / Grade

BÖHLER

1200 - 950 1020 - 1100
Wasser, Luft

Water, Air

F + A lö sungs ge glüht /
so lu ti on annealed A903

EXTRA

1150 - 900 1120
Wasser, Luft

Water, Air

F + A abgeschreckt / quenched A9051)

EXTRA
(ISOEXTRA*)

1280 - 1000 1100
Wasser, Luft

Water, Air

F + A abgeschreckt / quenched A911SA
EXTRA

1200 - 950 ST = 1050 - 1150
Wasser, Luft
Water, Air

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 
Bl = 1010 - 1090

Wasser, Luft
Water, Air

A abgeschreckt / quenched A962 VMR1)
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Marke / Grade

BÖHLER

Wärmebehandlungs-
zustand

Condition

Produkt

Product

Dimension
mm

Size
mm

Mechanische Eigenschaften (Raumtemperatur)
Mechanical properties (at ambient temperature)

0,2 Grenze 
0.2% proof stress

N/mm²,  min.

1% Dehngrenze 
1% proof stress
N/mm²,  min.

A903
EXTRA

lö sungs ge glüht /
so lu ti on an nea led

St
- - - - - - - - -

Bl

≤ 160
- - - - - - - - - - - - - 

≤ 75

450
- - - - - - - - - - - - - - - - - 

460

- -

A9051)

EXTRA
(ISOEXTRA*)

abgeschreckt / quenched St, Sch
- - - - - - - - -

Bl

≤ 100
- - - - - - - - - - - - - 

≤ 20

590 - -

A911SA
EXTRA

abgeschreckt / quenched St, Sch
- - - - - - - - -

Bl

≤ 250
- - - - - - - - - - - - - 

≤ 20

550 - -

A962 VMR1) abgeschreckt / quenched St, Sch

- - - - - - - - -
Bl

≤ 160
> 160   ≤ 250

- - - - - - - - - - - - - 
≤ 75

230

- - - - - - - - - - - - - - - - -
220

260

- - - - - - - - - - - - - - - - -
260
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels
Mechanische Eigenschaften (Raumtemperatur) / Mechanical properties (at ambient temperature)

Marke / Grade

BÖHLER

Zugfestigkeit

Tensile strength
N/mm²,  min.

Dehnung (Lo = 5do)

Elongation (Lo = 5do)
%  min.

Kerbschlagarbeit  (ISO-V)

Impact strength (ISO-V)
J  min.

L Q T L Q T
650 - 880

- - - - - - - - - - - - - - - - - -
640 - 840

25
- - - - - - - - -

252)

- -
- - - - - - - - - -

252)

- -
- - - - - - - - - -

- -

100
- - - - - - - - - -

90

- -
- - - - - - - - - -

60

- -
- - - - - - - - - -

- -
A903
EXTRA

≥ 750 30
- - - - - - - - - -

- -

- -
- - - - - - - - - -

252)

- -
- - - - - - - - - -

- -

65
- - - - - - - - - -

- -

- -
- - - - - - - - - -

40

- -
- - - - - - - - - -

- -
A9051)

EXTRA
(ISOEXTRA*)

≥ 750 25
- - - - - - - - - -

- -

- -
- - - - - - - - - -

252)

- -
- - - - - - - - - -

- -

70
- - - - - - - - - -

- -

- -
- - - - - - - - - -

55

- -
- - - - - - - - - -

- -
A911SA

EXTRA

530 - 730

- - - - - - - - - - - - - - - - - -
520 - 720

35
- -

- - - - - - - - - -
- -

- -
30

- - - - - - - - - -
352)

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

100
- -

- - - - - - - - - -
90

- -
60

- - - - - - - - - -
60

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

A962 VMR1)
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Marke / Grade

BÖHLER

Warmfestigkeitseigenschaften / High-temperature properties

0,2-Grenze, N/mm², min. bei erhöhten Temperaturen

0.2% proof stress,  N/mm², min. at elevated temperatures

50°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C

A903
EXTRA

- - 360 335 315 300 - - - - - - - - - - - -

A9051)

EXTRA
(ISOEXTRA*)

550 500 470 460 450 440 - - - - - - - - - -

A911SA
EXTRA

510 480 445 405 400 395 - - - - - - - - - -

A962 VMR1) - - 205 190 175 160 145 135 125 115 110 105
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels
Warmfestigkeitseigenschaften / High-temperature properties

Marke / Grade

BÖHLER
1% Dehngrenze, N/mm², min. bei erhöhten Temperaturen

1% proof stress,  N/mm², min. at elevated temperatures

50°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - A903

EXTRA

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - A9051)

EXTRA
(ISOEXTRA*)

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - A911SA
EXTRA

- - 235 220 205 190 175 165 155 145 140 135 A962 VMR1)
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Marke / Grade

BÖHLER

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte) / Physical properties (average values)

Elastizitätsmodul 10³ N/mm²  bei °C

Modulus of elasticity 10³ N/mm²  at °C

20°C 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C

A903
EXTRA

200 194 186 180 - - - -

A9051)

EXTRA
(ISOEXTRA*)

215 208 202 194 185 - -

A911SA
EXTRA

205 200 195 180 170 - -

A962 VMR1) 195 190 182 174 166 158
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels
Physikalische Eigenschaften bei Raumtemperatur (Richtwerte)
Physical properties at ambient temperature (average values) Marke / Grade

BÖHLER
Dichte

Density
kg / dm³

Spez. Elektrischer
Widerstand 

Electric  resistivity
Ohm.mm² / m

Wärmeleitfähigkeit

Thermal conductivity
W/(m.K)

Spezifische Wärme

Specific  heat  capacity
J/(kg.K)

7,80 0,80 15 500 A903
EXTRA

7,80 0,80 15 450 A9051)

EXTRA
(ISOEXTRA*)

7,80 0,80 15 450 A911SA
EXTRA

8,00 1,00 12 450 A962 VMR1)
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Marke / Grade

BÖHLER

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte) 
Physical properties (average values) Magnetisierbarkeit

Magnetic properties
Wärmeausdehnung zwischen 20°C und . . . °C, 10-6 m/(m.K)

Thermal expansion between  20°C and ...°C , 10-6 m/(m.K)

100°C 200°C 300°C 400°C 500°C

A903
EXTRA

13,0 13,5 14,0 - - - - vorhanden magnetic 

A9051)

EXTRA
(ISOEXTRA*)

13,5 13,7 13,9 14,0 - - vorhanden magnetic 

A911SA
EXTRA

13,3 13,6 14,0 14,2 - - vorhanden magnetic 

A962 VMR1) 15,8 16,1 16,5 16,9 17,3 kann schwach can be
vorhanden sein slightly magnetic
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Sonderwerkstoffe / Special materials

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Verwendung

Applications

Marke / Grade

BÖHLER

Du plex Stahl.
Bau tei le in der che mi schen In du strie wie z.B. Tei le für Se pa ra to ren und Wär me tau scher, Tei le in der
Pa pier in du strie, der Erd öl- und Erd gas ge win nung, Ver dich ter, Meer was ser-entsalzung.

Du plex Steel.
Com po nents for the che mi cal in du stry, e.g. se pa ra tor and heat ex chan ger parts, com po nents for the pa per
in du stry, oil and gas pro duc ti on, com pres sor parts, sea wa ter de sa li na ti on plants.

A903
EXTRA

Du plex Stahl.
Wär me tau scher, Meer was ser för der- oder -in jek tions pum pen, Schiffs wel len, hoch be an spruch te Tei le in
Harns toff an la gen  und  Pa pier in du strie,  Zen tri fu gal se pa ra to ren  und  für  die  Erd öl- und  Erd gas för de rung   (z.B.
Ver te i  lers tü cke in der Offs ho re in du st r ie) ,  Tur  b i  nensch au fe ln,  Nie der druck kom pres so ren,
Meer was serentsalzungsanlagen.

Du plex Steel.
Heat ex chan gers, sea wa ter de li very and in jec ti on pumps, pro pel ler shafts for hyd ro foil bo ats, highly stres sed
com po nents in urea plants, cen tri fu gal se pa ra tors, com po nents for na tu ral gas pro duc ti on (e.g. Headers),
tur bi ne bla des, low - pres su re com pres sors.

A9051)

EXTRA
(ISOEXTRA*)

Su per Du plex Stahl.
Meer was ser be auf schlag te Bau tei le wie Wär me tau scher, För der- oder In jek tions pum pen, Pro pel ler wel len,
hoch be an spruch te Tei le in Che mie- und Ab was ser an la gen und für Erd öl- und Erd gas för de rung (z.B.
Ver tei lers tü cke), Se pa ra to ren, Tur bi nen- und Ge blä sesch au feln, Nie der druck kom pres sor kom po nen ten.

Su per Du plex Steel.
Com po nents  in  offs ho re,  was te  wa ter,  sea  wa ter  de sa li na ti on  and  che mi cal  plants  with  ag gres si ve 
chlo ri de-containing me dia e.g. heat ex chan gers, se pa ra tor parts, com pres sor and pump com po nents, tur bi ne
bla des.

A911SA
EXTRA

Su per Aus te nit.
Schwe fel säu re-  und  Phosphor säu re her stel lung,  pe tro che mi sche  In du strie,  Ess ig säu re her stel lung, 
Kunst dün ger er zeu gung,  Arz nei- und  Le bens mit tel in du strie,  Meer was ser auf be rei tungs an la gen.

Su per Aus te ni tic Steel.
Pro duc ti on of sulp hu ric, phospho ric and ace tic acids, pe tro che mi cal in du stry, ar ti fi ci al fer ti li zer, food pro ces sing
and phar ma ceu ti cal in du stries, sea wa ter de sa li na ti on plants.

A962 VMR1)

*) auch in ISO EX TRA-Güte lie fer bar

1) Son der mar ke, vor Be stel lung bit ten wir
um Rück fra ge 

*) also avai la ble in ISO EX TRA qua li ty

1) Spe ci al gra de, for or der plea se in qui re
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry program

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Marke / Grade

BÖHLER

Chemische Zusammensetzung (Anhaltswerte in %) 

Chemical composition (average values in %) 

C Si Mn Cr Mo Ni Sonstige
Others

N1001) 0,11 0,40 0,40 12,50 - - - - - -

N2001) max.
0,05

0,40 0,40 16,50 - - - - - -

N310 0,14 0,40 1,40 16,00 0,25 - - S = 0,30

N3201) 0,20 0,40 0,40 12,50 - - - - - -

N3351) 0,38 0,40 0,65 16,00 1,00 0,80 - -

N3501) 0,19 0,25 0,40 15,90 - - 1,60 - -

N540 0,46 0,40 0,40 13,00 - - - - - -

1) Son der mar ke, vor Be stel lung bit ten wir
um Rück fra ge 

1) Spe ci al gra de, for or der plea se in qui re
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Normen / Standards Marke / Grade

BÖHLER

EN / DIN BS AFNOR UNI

<1.4006 >
X12Cr13

410S21
410S22
(EN56A)

Z10C13
Z12C13

X12Cr13 N1001)

<1.4016 >
X6Cr17

430S15
430S17
(EN60)

Z8C17 X8Cr17 N2001)

<1.4104 >
X14CrMoS17

- - Z10CF17 ~X10CrS17 N310

<1.4014 > LW
<1.4021 >

X20Cr13
~1.2082

X21Cr13

420S29
420S62
(EN56B)

Z20C13 X20Cr13
X21Cr13KU N3201)

<1.4122 >
X39CrMo17-1

- - - - - - N3351)

<1.4057 >
X17CrNi16-2

<1.2787 >
X23CrNi17

S80 Z15CN17-03 (AIR)
Z15CN16-02

X16CrNi16 N3501)

<1.3541 >
X45Cr13

<1.4034 >
X46Cr13

- - Z40C14 X40Cr14
~X45Cr13 N540
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Mar ke / Gra de

BÖH LER

Normen / Standards

SIS UNE AISI / SAE
ASTM

UNS JIS GOST

N1001) 2302 F3401
X12Cr13

403
410
B6
B6X
5613 (AMS)

S41000 SUS 403
SUS 410

12Ch13

N2001) 2320 F3113
X8Cr17

430
5503 (AMS)

S43000 SUS 430 12 Ch17

N310 2383 F3117
~X10CrS17

~430F - - ~SUS 430F - -

N3201) 2303 F3402
X20Cr13
F5261
X20Cr13

~420 - - SUS 420J1 20Ch13

N3351) - - F5267
X38CrMo16

- - - - - - - -

N3501) 2321 F3427
X15CrNi16

431
5628 (AMS)

S43100 SUS 431 ~14Ch17N2
~20Ch17N2

N540 - - F3404
X40Cr13
F5263
X40Cr13

420 S42000 ~SUS 420J2 40Ch13
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Warm form ge bungs-
tem pe ra tur °C

Hot for ming tem pe ra tu re
°C

Weichglühtemperatur
 °C

Annealing temperature 
°C

Härtetemperatur °C
Härtemittel

Hardening temperature °C
Quenchant

Anlasstemperatur 2)

°C

Tempering temperature 2)

°C

Marke / Grade

BÖHLER

1100 - 800 745 - 825 950 - 1000
Öl, Luft
Oil, Air

680 - 780 N1001)

1100 - 800 750 - 850 Luft / Air - - N2001)

1100 - 800 750 - 850 980 - 1070
Öl, Luft
Oil, Air

550 - 650 N310

1100 - 800 745 - 825 980 - 1050
Öl, Luft
Oil, Air

650 - 700 (I)
600 - 700 (II) N3201)

1100 - 800 750 - 850 980 - 1060
Öl / Oil

100 - 200
650 - 750 N3351)

1100 - 800 680 - 800 950 - 1050
Öl, Luft
Oil, Air

750 - 800 +
650 - 7003) (I)

600 - 650 (II)

N3501)

1100 - 800 750 - 850 980 - 1030
Öl, Luft
Oil, Air

100 - 200 N540

2) Wär me be hand lung für Blech 
    sie he EN 10088-2

3) Bei Ni an der un te ren Ana ly sen gren ze kann
    1 x An las sen bei 620 - 720°C aus rei chen

2) Heat tre at ment for sheet 
    re fer to EN 10088-2

3) If Ni is at the lo wer li mit of ana ly sis, 
       one tem pe ring at 620 - 720 °C can be suf fi cient
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Mar ke / Gra de

BÖH LER

Gefüge im
Wärmebehandlungszustand

Structure after
heat treatment

Wärmebehandlungs-
zustand

Condition

Produkt

Product

Dimension
mm

Size
mm

Härte
(Anhaltswerte)

HB/HV

Hardness
(average values)

HB/HV

N1001) F + K F + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

F + AG F + TS

geglüht / annealed
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

vergütet / H & T
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

vergütet I / H & T ..I
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

vergütet II / H & T ..II

St, Sch
- - - - - - - -

St, Sch
- - - - - - - -

Bl

- -
- - - - - - - - - - - - - 

≤ 160
- - - - - - - - - - - - - 

≤ 75

max. 220
- - - - - - - - - - - - - - - -

- -

N2001) F + K F + C geglüht / annealed St
- - - - - - - -

Bl

≤ 100
- - - - - - - - - - - - - 

≤ 25

max. 200
- - - - - - - - - - - - - - - -

- -

N310 F + P + S

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
F+AG+S F+TS+S

geglüht / annealed

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 
vergütet / H & T

St, Sch

- - - - - - - -
St, Sch

- -

- - - - - - - - - - - - - 
≤ 60
> 60   ≤ 160

max. 220

- - - - - - - - - - - - - - - -
- -

N3201) F + K F + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

AG TS

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
AG TS

geglüht / annealed
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

vergütet I / H & T ..I
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

vergütet II / H & T ..II
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

vergütet I / H & T ..I
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

vergütet II / H & T ..II

St, Sch
- - - - - - - -

St, Sch

- - - - - - - -
Bl

- -
- - - - - - - - - - - - - 

≤ 160

- - - - - - - - - - - - - 
≤ 75

max. 230
- - - - - - - - - - - - - - - -

- -

- - - - - - - - - - - - - - - -
- -

N3351) F + K F + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

M
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

M
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

AG TS

geglüht / annealed
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

gehärtet / hardened
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

H+A / H+T
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

vergütet / H & T

St, Sch
- - - - - - - -

- -
- - - - - - - -

- -
- - - - - - - -

St, Sch

- -
- - - - - - - - - - - - - 

- -
- - - - - - - - - - - - - 

- -
- - - - - - - - - - - - - 

≤ 60
> 60   ≤ 160

max. 280
- - - - - - - - - - - - - - - -

48 - 50 HRC
- - - - - - - - - - - - - - - -

46 - 49 HRC
- - - - - - - - - - - - - - - -

- -

N3501) F + K F + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

AG TS

geglüht / annealed
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

vergütet I / H & T ..I

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 
vergütet II / H & T ..II

St, Sch
- - - - - - - -

St, Sch

- - - - - - - -
St, Sch

- -
- - - - - - - - - - - - - 

≤ 60
> 60   ≤ 160

- - - - - - - - - - - - - 
≤ 60
> 60   ≤ 160

max. 295
- - - - - - - - - - - - - - - -

- -

N540 F + K F + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

M + K M + C
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

M + K M + C

geglüht / annealed
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

gehärtet / hardened
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

H+A / H+T

St, Sch
- - - - - - - -

- -
- - - - - - - -

- -

- -
- - - - - - - - - - - - - 

- -
- - - - - - - - - - - - - 

- -

max. 245
- - - - - - - - - - - - - - - -

55 - 57 HRC
- - - - - - - - - - - - - - - -

51 - 55 HRC
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St = Stab Bl = Blech Sch = Schmie des tü cke
F = Fer rit K = Kar bid M = Mar ten sit AG = An laß ge fü ge
P = Per lit S = Sul fi de H = Ge här tet A = An ge las sen
L = Längs Q = Quer T = Tan gen ti al 4) < 3mm = A80 mm Pro be



Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels
Me cha ni sche Ei gen schaf ten (Raum tem pe ra tur) / Me cha ni cal pro per ties (at am bient tem pe ra tu re)

Marke / Grade

BÖHLER

0,2 Grenze

0.2% proof stress
N/mm²  min.

Zugfestigkeit

Tensile strength
N/mm²  min.

Dehnung (Lo = 5do)

Elongation (Lo = 5do)
%  min.

Kerbschlagarbeit  (ISO-V)

Impact strength (ISO-V)
J  min.

L Q T L Q T
- -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
450

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
400

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
450

max. 730
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

650 - 850
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

550 - 750
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

650 - 850

- -
- - - - -

15
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

15
- - - - -

12

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

25
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - - - -

- -
- - - - - - -

- -
- - - - -

- -

N1001)

240
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

240

400 - 630
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

430 - 630

20
- - - - -
204)

- -
- - - - -
204)

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - - - -

- -
N2001)

- -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
500

max. 730

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
650 - 850

- -

- - - - - -
12
10

- -

- - - - -
- -
- -

- -

- - - - -
- -
- -

- -

- - - - -
- -
- -

- -

- - - - -
- 

- --

- -

- - - - - - -
- -
- -

N310

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

500
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

600
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

450
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

550

max. 760
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

700 - 850
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

800 - 950
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

650 - 850
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

750 - 950

- -
- - - - -

13
- - - - -

12
- - - - -
124)

- - - - -
104)

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- - - - -
124)

- - - - -
104)

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

25
- - - - -

20
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - - - -

- -
- - - - - - -

- -
- - - - - - -

- -
- - - - - - -

- -

N3201)

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

550

max.  900
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

750 - 950

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

12
12

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

20
14

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -
- -

- -
- - - - - - -

- -
- - - - - - -

- -
- - - - - - -

- -
- -

N3351)

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

600

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
700

max. 950
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

800 - 950

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
900 - 1050

- -
- - - - -

14
12

- - - - -
12
10

- -
- - - - -

- -
- -

- - - - -
- -
- -

- -
- - - - -

- -
- -

- - - - -
- -
- -

- -
- - - - -

25
20

- - - - -
20
15

- -
- - - - -

- -
- -

- - - - -
- -
- -

- -
- - - - - - -

- -
- -

- - - - - - -
- -
- -

N3501)

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -

max. 800
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - -

- -
- - - - -

- -

- -
- - - - - - -

- -
- - - - - - -

- -

N5401)
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St = Bar Bl = Sheet or pla te Sch = For gings 
F = Fer ri te C = Car bi de M = Mar ten si te P = Pe ar li te
4) < 3mm = A80 mm test spe ci men S = Sulp hi de T.S. = as tem pe red struc tu re
L = Lon gi tu di nal Q = Trans ver se T = Tan gen ti al
H + T = har de ned and tem pe red for ob tai ning high hard ness
H & T = har de ned and tem pe red for good me cha ni cal pro per ties



Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Mar ke / Gra de

BÖH LER

Warmfestigkeitseigenschaften / High-temperature properties

Wärmebehandlungszustand

Condition

0,2-Grenze, N/mm², min. bei erhöhten Temperaturen

0.2% proof stress,  N/mm², min. at elevated temperatures
50°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C

N1001) geglüht / annealed
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

vergütet / H & T

240
- - - - - - -

430

235
- - - - - - -

420

230
- - - - - - -

410

225
- - - - - - -

400

225
- - - - - - -

385

220
- - - - - - -

365

210
- - - - - - -

335

195
- - - - - - -

305

N2001) - - - - - - - - - - - - - - - - - -

N310 - - - - - - - - - - - - - - - - - -

N3201) vergütet I / H & T ..I
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

vergütet II / H & T ..II

- -
- - - - - - -

- -

460
- - - - - - -

515

445
- - - - - - -

495

430
- - - - - - -

475

415
- - - - - - -

460

395
- - - - - - -

440

365
- - - - - - -

405

330
- - - - - - -

355

N3351) vergütet / H & T 550 540 535 530 520 510 490 470

N3501) vergütet I / H & T ..I
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

vergütet II / H & T ..II

- -
- - - - - - -

- -

515
- - - - - - -

565

495
- - - - - - -

525

475
- - - - - - -

505

460
- - - - - - -

490

440
- - - - - - -

470

405
- - - - - - -

430

355
- - - - - - -

375

N540 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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H & T = har de ned and tem pe red for good me cha ni cal pro per ties



Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels
Phy si ka li sche Ei gen schaf ten (Richt wer te) bei Raum tem pe ra tur

Phy si cal pro per ties at am bient tem pe ra tu re (aver age va lu es)
Marke / Grade

BÖHLERElastizitätsmodul 10³ N/mm²  bei °C

Modulus of elasticity 10³ N/mm²  at °C

Dichte

Density
kg / dm³

Spez. elektrischer
Widerstand 

Electric  resistivity
Ohm.mm² / m 

Wärmeleitfähigkeit

Thermal conductivity
W/(m.K)

Spezifische Wärme

Specific  heat  capacity
J/(kg.K)20°C 100°C 200°C 300°C 400°C

215 212 205 200 190 7,70 0,60 30 460 N1001)

220 215 210 205 195 7,70 0,60 25 460 N2001)

215 212 205 200 190 7,70 0,70 25 460 N310

215 212 205 200 190 7,70 0,60 30 460 N3201)

215 212 205 200 190 7,70 0,80 15 430 N3351)

215 212 205 200 190 7,70 0,70 25 460 N3501)

215 212 205 201 190 7,70 0,55 30 460 N540
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Mar ke / Gra de

BÖH LER

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte) 
Physical properties (average values) Magnetisierbarkeit

Magnetic propertiesWärmeausdehnung zwischen 20°C und . . . °C, 10-6 m/(m.K)

Thermal expansion between  20°C and ...°C , 10-6 m/(m.K)

100°C 200°C 300°C 400°C 500°C

N1001) 10,5 11,0 11,5 12,0 12,0 vorhanden magnetic

N2001) 10,0 10,0 10,5 10,5 11,0 vorhanden magnetic 

N310 10,0 10,5 10,5 10,5 11,0 vorhanden magnetic 

N3201) 10,5 11,0 11,5 12,0 12,0 vorhanden magnetic 

N3351) 10,4 10,8 11,2 11,6 11,9 vorhanden magnetic 

N3501) 10,0 10,5 10,5 10,5 11,0 vorhanden magnetic 

N540 10,5 11,0 11,5 12,0 12,0 vorhanden magnetic 
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Stähle / Stainless chromium steels

Ver wen dung

Ap pli ca tions

Marke / Grade

BÖHLER

Tur bi nen-, Ma schi nen- und Schiffs ma schi nen bau (Süß was ser), Pa pier-, Tex til- und Mol ke rei ma schi nen, 
Me di zin tech nik, Dampf- und Was ser ar ma tu ren, Kü chen- und Sport ge rä te.

Tur bi ne con struc ti on, me cha ni cal en gi nee ring and na val con struc ti on (fresh wa ter), pa per, tex ti le and dai ry
ma chi nes, me di cal equip ment, ste am and wa ter val ves and fit tings, kit chen ap pli an ces, spor ting goods.

N1001)

Nicht schnei den de Be steck tei le, Haus halts- und Kü chen ge rä te, Sal pe ter säu re- und Sei fen in du strie so wie
Pe tro che mie.

Cut le ry (non-cutting), hou se hold and kit chen ap pli an ces, equip ment for ni tric acid and soap pro duc ti on, and the
pe tro che mi cal in du stry.

N2001)

Au to ma tens tahl für kor ro sions be an spruch te Tei le im Ma schi nen- und Ap pa ra te bau. 
Her stel lung von Mas sen ge gen stän den wie Schrau ben, Bol zen und Mut tern.

Free- cut ting  steel  for  com po nents  sub ject  to  cor ro si on  in  me cha ni cal  and  plant en gi nee ring. 
Also for mass pro du ced items such as screws, bolts and nuts.

N310

Hol länd er mes ser für die Pa pier in du strie, nicht schnei den de chi rur gi sche In stru men te, Pum pen- und
Ver dich ter bau, Sport ge rä te, Was ser- und Dampf tur bi nen bau, Kunst stoff preß plat ten.

Rag-machine kni ves for the pa per in du stry, non-cutting sur gi cal in stru ments, pump and com pres sor parts,
spor ting goods, com po nents for wa ter and ste am tur bi nes, press pla tes for the plas tics pro ces sing in du stry.

N3201)

Ma schi nen-, Schiffs ma schi nen- und Ap pa ra te bau, Pum pen- und Ver dich ter bau, Pum pens tan gen, schnei den de
chi rur gi sche In stru men te.

Com po nents for me cha ni cal, ma ri ne and plant en gi nee ring, pump and com pres sor parts, su cker rods, cut ting
sur gi cal in stru ments.

N3351)

Schiffs-,  Ma schi nen- und Ap pa ra te bau, Mol ke rei en, He fe-, Stär ke- und Pa pier fab ri ken, Ver dich ter bau.

Na val con struc ti on, me cha ni cal and plant en gi nee ring, dai ries, ye ast fac to ries, starch and pa per mills,
com pres sor con struc ti on.

N3501)

Schneid werk zeu ge al ler art, wie z.B. Mes ser, Sche ren, Ta fel-, Kü chen- und Ma schi nen mes ser, Scha ber klin gen,
ver schleiß fes te Bau tei le, Wälz- und Brü cken la ger. Chi rur gi sche In stru men te.

Va ri ous kinds of kni ves, scis sors, scra per bla des, tab le and kit chen kni ves, ma chi ne kni ves, wear re si sting
com po nents, rol ler and brid ge bea rings, sur gi cal in stru ments.

N540

1) Son der mar ke, vor Be stel lung bit ten wir
um Rück fra ge 

1) Spe ci al gra de, for or der plea se in qui re
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Mar ke / Gra de

BÖH LER

Chemische Zusammensetzung (Anhaltswerte in %) 

Chemical composition (average values in %) 

C Si Mn Cr Mo Ni Sonstige
Others

A1201) max.
0,05

0,50 1,40 17,00 2,20 11,00 - -

A2001) max.
0,03

0,50 1,40 17,00 2,20 11,50 - -

A300 0,03 0,50 1,70 17,00 2,20 11,20 Ti >5xC

A5001) max.
0,05

0,50 1,40 18,50 - - 9,50 - -

A5061) 0,08 0,50 1,80 17,30 - - 8,30 S = 0,25

A6001) max.
0,03

0,50 1,40 18,50 - - 10,50 - -

A700 0,03 0,50 1,70 17,50 - - 9,70 Ti >5xC

A7501) max.
0,06

0,50 1,40 17,50 - - 9,50 Nb >10xC

1) Son der mar ke, vor Be stel lung bit ten wir
um Rück fra ge 

1) Spe ci al gra de, for or der plea se in qui re
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Nor men / Stan dards Marke / Grade

BÖHLER

EN / DIN BS AFNOR UNI

<1.4401 >
X5CrNiMo17-12-2

316S25
316S26
316S31

Z6CND17 11
Z7CND17 11 02
Z7CND17 12 02

~X5CrNiMo17 12
~X8CrNiMo17 12 A1201)

<1.4404 >
X2CrNiMo17-12-2

316S11
~316S12

Z2CND17 12 X2CrNiMo17 12 A2001)

<1.4571 >
X6CrNiMoTi17-12-2

~320S17
~320S31

Z6CNDT17 12 X6CrNiMoTi17 12 A300

<1.4314 > LW
<1.4301 >

X5CrNi18-10
<1.3958 >

X5CrNi18-11

302S17
304S15
304S16
304S17
304S31
(EN58E)

Z5CN18 09
Z6CN18 09

X5CrNi18 10 A5001)

<1.4305 >
X8CrNiS18-9

303S21
303S31

~303S41
~303S42

(EN58M)

Z10CNF18 09 X10CrNiS18 09 A5061)

<1.4306 >
X2CrNi19-11

304S11
304S12

Z2CN18 10 X2CrNi18 11 A6001)

<1.4544 > LW
<1.4878 >

X12CrNiTi18-9
<1.4541 >

X6CrNiTi18-10

321S31
~S129

S526
(EN58B)
(EN58C)

Z10CNT18 11
Z6CNT18 10

X6CrNiTi18 11
X8CrNiTi18 11 A700

<1.4546 > LW
X5CrNiNb18-10

<1.4550 >
X6CrNiNb18-10

347S17
347S31

~347S49
S130
(EN58F)
(EN58G)

Z6CNNb18 10 X6CrNiNb18 11
X8CrNiNb18 11 A7501)
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Mar ke / Gra de

BÖH LER

Normen / Standards

SIS UNE AISI / SAE
ASTM

UNS JIS GOST

A1201) 2347 F3534
X6CrNiMo17 12 03

316
B8M
B8MA

S31600 SUS316 - -

A2001) 2348 F3533
X2CrNiMo17 12 03

316L
5653 (AMS)

S31603 - - - -

A300 2350 F3535
X6CrNiMoTi17 12 03

316Ti S31635 - - ~10Ch17N13M2T

A5001) 2332
2333

F3504
X6CrNi19 10

304
B8
B8A
5639 (AMS)
5697 (AMS)

S30400 SUS304 08Ch18N10

A5061) 2346 F3508
X10CrNiS18 09

303 S30300 ~SUS303 - -

A6001) 2352 - - 304L S30403 SUS304L ~03Ch18N11
~04Ch18N10

A700 2337 F3523
X6CrNiTi18 11

321
~321H

B8T
B8TA
5510,5645 (AMS)
5689 (AMS)

S32100
S32109

SUS321 08Ch18N10T
12Ch18N10T

A7501) 2338 F3524
X6CrNiNb18 11

347, 347H
348, 348H
B8C, B8CA
5512, 5654 (AMS)
5656, 5674 (AMS)

S34700
S34709
S34800
S34809

SUS347 - -
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Warm form ge bungs-
tem pe ra tur °C

Hot for ming
tem pe ra tu re °C

Abschrecken °C
Abschreckmedium

Quenching temperature °C
Quenchant

Gefüge im Wärme-
behandlungszustand

Structure after
heat treatment

Wärmebehandlungs-
zustand

Condition

Marke / Grade

BÖHLER

1200 - 900 1020 - 1120
Wasser, Luft

Water, Air

A (+GFA)
A (+L.F.)

abgeschreckt / quenched A1201)

1200 - 900 1020 - 1120
Wasser, Luft

Water, Air

A (+GFA)
A (+L.F.)

abgeschreckt / quenched A2001)

1200 - 900 1020 - 1120
Wasser, Luft

Water, Air

A (+GFA) + K
A (+L.F.) + C

abgeschreckt / quenched A300

1200 - 900 1000 - 1100
Wasser, Luft

Water, Air

A (+GFA)
A (+L.F.)

abgeschreckt / quenched A5001)

1200 - 900 1000 - 1100
Wasser, Luft

Water, Air

A + S (+GFA)
A + S (+L.F.)

abgeschreckt / quenched A5061)

1200 - 900 1000 - 1100
Wasser, Luft

Water, Air

A (+GFA)
A (+L.F.)

abgeschreckt / quenched A6001)

1200 - 900 1020 - 1120
Wasser, Luft

Water, Air

A (+GFA) + K
A (+L.F.) + C

abgeschreckt / quenched A700

1150 - 850 1020 - 1120
Wasser, Luft

Water, Air

A (+GFA) + K
A (+L.F.) + C

abgeschreckt / quenched A7501)
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A = Aus te nit F = Fer rit K = Kar bi de S = Sul fi de
GFA = ge rin ge Fer rit an tei le

A = Aus te ni te F = Fer ri te C = Car bi des S = Sulp hi des
L.F.= low amounts of fer ri te



Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Mar ke / Gra de

BÖH LER

Wärmebehandlungs-
zustand

Condition

Produkt

Product

Dimension
mm

Size
mm

Mechanische Eigenschaften (Raumtemperatur)
Mechanical properties (at ambient temperature)

0,2 Grenze 
0.2% proof stress

N/mm²,  min.

1% Dehngrenze 
1% proof stress
N/mm²,  min.

A1201) abgeschreckt / quenched St, Sch

- - - - - - - - -
Bl

≤ 160
> 160   ≤ 250

- - - - - - - - - - - - - 
≤ 75

200

- - - - - - - - - - - - - - - - -
220

235

- - - - - - - - - - - - - - - - -
260

A2001) abgeschreckt / quenched St, Sch

- - - - - - - - -
Bl

≤ 160
> 160   ≤ 250

- - - - - - - - - - - - - 
≤ 75

200

- - - - - - - - - - - - - - - - -
220

235

- - - - - - - - - - - - - - - - -
260

A300 abgeschreckt / quenched St, Sch

- - - - - - - - -
Bl

≤ 160
> 160   ≤ 250

- - - - - - - - - - - - - 
≤ 75

200

- - - - - - - - - - - - - - - - -
220

235

- - - - - - - - - - - - - - - - -
260

A5001) abgeschreckt / quenched St, Sch

- - - - - - - - -
Bl

≤ 160
> 160   ≤ 250

- - - - - - - - - - - - - 
≤ 75

190

- - - - - - - - - - - - - - - - -
210

225

- - - - - - - - - - - - - - - - -
250

A5061) abgeschreckt / quenched St, Sch

- - - - - - - - -
Bl

≤ 160

- - - - - - - - - - - - - 
≤ 75

190

- - - - - - - - - - - - - - - - -
190

225

- - - - - - - - - - - - - - - - -
230

A6001) abgeschreckt / quenched St, Sch

- - - - - - - - -
Bl

≤ 160
> 160   ≤ 250

- - - - - - - - - - - - - 
≤ 75

190

- - - - - - - - - - - - - - - - -
210

225

- - - - - - - - - - - - - - - - -
250

A700 abgeschreckt / quenched St, Sch

- - - - - - - - -
Bl

≤ 160
> 160   ≤ 250

- - - - - - - - - - - - - 
≤ 75

190

- - - - - - - - - - - - - - - - -
200

225

- - - - - - - - - - - - - - - - -
240

A7501) abgeschreckt / quenched St, Sch

- - - - - - - - -
Bl

≤ 160
> 160   ≤ 250

- - - - - - - - - - - - - 
≤ 75

205

- - - - - - - - - - - - - - - - -
200

240

- - - - - - - - - - - - - - - - -
240
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St = Stab Bl = Blech Sch = Schmie des tü cke

St = Bar Bl = Sheet or pla te Sch = For gings



Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels
Me cha ni sche Ei gen schaf ten (Raum tem pe ra tur) / Me cha ni cal pro per ties (at am bient tem pe ra tu re)

Marke / Grade

BÖHLER

Zugfestigkeit

Tensile strength
N/mm²,  min.

Dehnung (Lo = 5do)

Elongation (Lo = 5do)
%  min.

Kerbschlagarbeit  (ISO-V)

Impact strength (ISO-V)
J  min.

L Q T L Q T
500 - 700

- - - - - - - - - - - - - - - - - -
520 - 670

40
- -

- - - - - - - - - -
- -

- -
30

- - - - - - - - - -
452)

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

100
- -

- - - - - - - - - -
90

- -
60

- - - - - - - - - -
60

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

A1201)

500 - 700

- - - - - - - - - - - - - - - - - -
520 - 670

40
- -

- - - - - - - - - -
- -

- -
30

- - - - - - - - - -
452)

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

100
- -

- - - - - - - - - -
90

- -
60

- - - - - - - - - -
60

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

A2001)

500 - 700

- - - - - - - - - - - - - - - - - -
520 - 670

40
- -

- - - - - - - - - -
- -

- -
30

- - - - - - - - - -
402)

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

100
- -

- - - - - - - - - -
90

- -
60

- - - - - - - - - -
60

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

A300

500 - 700

- - - - - - - - - - - - - - - - - -
520 - 720

45
- -

- - - - - - - - - -
- -

- -
35

- - - - - - - - - -
452)

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

100
- -

- - - - - - - - - -
90

- -
60

- - - - - - - - - -
60

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

A5001)

500 - 750

- - - - - - - - - - - - - - - - - -
500 - 700

35

- - - - - - - - - -
- -

- -

- - - - - - - - - -
352)

- -

- - - - - - - - - -
- -

- -

- - - - - - - - - -
- -

- -

- - - - - - - - - -
- -

- -

- - - - - - - - - -
- -

A5061)

500 - 700

- - - - - - - - - - - - - - - - - -
520 - 720

45
- -

- - - - - - - - - -
- -

- -
35

- - - - - - - - - -
452)

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

100
- -

- - - - - - - - - -
90

- -
60

- - - - - - - - - -
60

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

A6001)

500 - 700

- - - - - - - - - - - - - - - - - -
500 - 700

40
- -

- - - - - - - - - -
- -

- -
30

- - - - - - - - - -
402)

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

100
- -

- - - - - - - - - -
90

- -
60

- - - - - - - - - -
60

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

A700

510 - 740

- - - - - - - - - - - - - - - - - -
500 - 700

40
- -

- - - - - - - - - -
- -

- -
30

- - - - - - - - - -
402)

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

100
- -

- - - - - - - - - -
90

- -
60

- - - - - - - - - -
60

- -
- -

- - - - - - - - - -
- -

A7501)
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L = Längs Q = Quer T = Tan gen ti al
2)< 3 mm = A80 mm Pro be

L = Lon gi tu di nal Q = Trans ver se T = Tan gen ti al
2)< 3 mm = A80 mm test spe ci men



Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Mar ke / Gra de

BÖH LER

Warmfestigkeitseigenschaften / High-temperature properties

0,2-Grenze, N/mm², min. bei erhöhten Temperaturen

0.2% proof stress,  N/mm², min. at elevated temperatures

50°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C

A1201) 196 175 158 145 135 127 120 115 112 110 108

A2001) 182 165 150 137 127 119 113 108 103 100 98

A300 202 185 175 165 155 145 140 135 131 129 127

A5001) 177 155 140 127 118 110 104 98 95 92 90

A5061) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

A6001) 162 145 130 118 108 100 94 89 85 81 80

A700 190 175 165 155 145 136 130 125 121 119 118

A7501) 191 175 165 155 145 136 130 125 121 119 118
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels
Warm fes tig keits ei gen schaf ten / High-temperature pro per ties

Marke / Grade

BÖHLER

1% Dehngrenze, N/mm², min. bei erhöhten Temperaturen

1% proof stress,  N/mm², min. at elevated temperatures

50°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C

230 210 190 175 165 155 150 145 141 139 137 A1201)

217 200 180 165 153 145 139 135 130 128 127 A2001)

234 215 205 192 183 175 169 164 160 158 157 A300

211 190 170 155 145 135 129 125 122 120 120 A5001)

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - A5061)

201 180 160 145 135 127 121 116 112 109 108 A6001)

222 205 195 185 175 167 161 156 152 149 147 A700

226 210 195 185 175 167 161 156 152 149 147 A7501)
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Marke / Grade

BÖHLER

Phy si ka li sche Ei gen schaf ten (Richt wer te) / Phy si cal pro per ties (aver age va lu es)

Elastizitätsmodul 10³ N/mm²  bei °C

Modulus of elasticity 10³ N/mm²  at °C

20°C 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C

A1201) 200 194 186 179 172 165

A2001) 200 194 186 179 172 165

A300 200 194 186 179 172 165

A5001) 200 194 186 179 172 165

A5061) 200 194 186 179 172 165

A6001) 200 194 186 179 172 165

A700 200 194 186 179 172 165

A7501) 200 194 186 179 172 165
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels
Phy si ka li sche Ei gen schaf ten bei Raum tem pe ra tur (Richt wer te)
Phy si cal pro per ties at am bient tem pe ra tu re (aver age va lu es) Marke / Grade

BÖHLER
Dichte

Density
kg / dm³

Spez. Elektrischer
Widerstand 

Electric  resistivity
Ohm.mm² / m

Wärmeleitfähigkeit

Thermal conductivity
W/(m.K)

Spezifische Wärme

Specific  heat  capacity
J/(kg.K)

8,00 0,75 15 500 A1201)

8,00 0,75 15 500 A2001)

8,00 0,75 15 500 A300

7,90 0,73 15 500 A5001)

7,90 0,73 15 500 A5061)

7,90 0,73 15 500 A6001)

7,90 0,73 15 500 A700

7,90 0,73 15 500 A7501)
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Marke / Grade

BÖHLER

Phy si ka li sche Ei gen schaf ten (Richt wer te) 
Phy si cal pro per ties (aver age va lu es) Magnetisierbarkeit

Magnetic properties
Wärmeausdehnung zwischen 20°C und . . . °C, 10-6 m/(m.K)

Thermal expansion between  20°C and ...°C , 10-6 m/(m.K)

100°C 200°C 300°C 400°C 500°C

A1201) 16,0 16,5 17,0 17,5 18,0 kann schwach can be
vorhanden sein slightly magnetic

A2001) 16,0 16,5 17,0 17,5 18,0 kann schwach can be
vorhanden sein slightly magnetic

A300 16,5 17,5 18,0 18,5 19,0 kann schwach can be
vorhanden sein slightly magnetic

A5001) 16,0 16,5 17,0 17,5 18,0 kann schwach can be
vorhanden sein slightly magnetic

A5061) 16,0 16,5 17,0 17,5 18,0 kann schwach can be
vorhanden sein slightly magnetic

A6001) 16,0 16,5 17,0 17,5 18,0 kann schwach can be
vorhanden sein slightly magnetic

A700 16,0 16,5 17,0 17,5 18,0 kann schwach can be
vorhanden sein slightly magnetic

A7501) 16,0 16,5 17,0 17,5 18,0 kann schwach can be
vorhanden sein slightly magnetic
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Er gän zungs pro gramm / Com ple men ta ry pro gram

Nichtrostende Cr-Ni-Stähle / Stainless chromium-nickel steels

Ver wen dung

Ap pli ca tions

Marke / Grade

BÖHLER

Pa pier-, Zel lu lo se- und Kunst sei den in du strie, Film- und Fo toin du strie, Tex til fär be rei en, chi rur gi sche und
me di zi ni sche In stru men te, Kran ken haus ein rich tun gen, Frucht saft- und Frucht li kör er zeu gung, Al ko hol bren ne rei,
fleisch ver ar bei ten de In du strie, Fe dern.

Pa per, cel lu lo se- and ray on in du stries, pho to gra phic in du stry, dy eing in du stry, meat pro ces sing in du stry, fruit
jui ce and li queur pro duc ti on, dis til le ry equip ment, ho spi tal equip ment, sur gi cal and me di cal in stru ments, springs
and spring com po nents.

A1201)

Fär be rei- und Sul fit zell stoff in du strie, che mi sche und Kunst sei den in du strie, Mol ke rei en.

Dy eing and sulp hi te wood pulp in du stries, che mi cal and ray on in du stries, dai ries.
A2001)

Che mi sche In du strie, Pa pier er zeu gung, Sul fit zell stoff-, Zell wol le- und Tex til in du strie, Fär be rei en, Fo toin du strie,
Far ben in du strie, Kunst harz an la gen, Gum mi- und Treib stoff-industrie, Pum pen- und Ver dich ter bau,
fleisch ver ar bei ten de In du strie, Kern tech nik.

Che mi cal in du stry, pa per pro duc ti on, sulp hi te wood pulp, ray on sta ble and tex ti le in du stries, dy eing in du stry,
pho to gra phic in du stry, pro duc ti on of paints and var nis hes, syn the tic re sin plants, rub ber and fuel in du stries,
pump and com pres sor con struc ti on, meat pro ces sing in du stry, nu cle ar en gi nee ring.

A300

Ar chi tek tur, Haus halt und Gast ge wer be, Be ste ckin du strie, Me di zin tech nik, Fahr zeug bau, Sa ni tär zu be hör.

For  ar chi tec tu ral  pur po ses,  hou se hold  ap pli an ces,  ca te ring  equip ment,  cut le ry in du stry, me di cal equip ment,
au to mo ti ve in du stry, sa ni ta ry equip ment.

A5001)

Au to ma tens tahl für kor ro sions be an spruch te Tei le im Ma schi nen- und Ap pa ra te bau, Mas sen ge gen stän de wie
Schrau ben, Bol zen, Mut tern.

Free -cut ting steel for com po nents sub jec ted to cor ro si on in me cha ni cal and plant en gi nee ring, mass pro du ced
items such as screws, bolts and nuts.

A5061)

Sal pe ter säu re in du strie, che mi sche und phar ma zeu ti sche In du strie, Kern tech nik.

Che mi cal in du stry (ni tric acid pro duc ti on), phar ma ceu ti cal in du stry, nu cle ar en gi nee ring.
A6001)

Nah rungs- und Ge nuß mit tel in du strie, Braue rei en, Gä rungs in du strie, Mol ke rei en, Zell stoff- und Pa pier in du strie,
Sal pe ter säu re- und Sprengs toff in du strie, Öl-, Fett- und Sei fen er zeu gung, Le der in du strie, ve ge ta bi le
Gerbs toff in du strie, Ma schi nen bau, Kern tech nik.

Food pro ces sing in du stry, bre we ries, fer men ta ti on and dai ry in du stries, pa per and pulp in du stry, ni tric acid
plants, pro duc ti on of ex plo si ves, oil, grea se and soap pro duc ti on, le at her in du stry, ve ge tab le tan ning equip ment,
me cha ni cal en gi nee ring, nu cle ar en gi nee ring.

A700

Nah rungs- und Ge nuß mit tel in du strie, Braue rei en, Gä rungs in du strie, Mol ke rei en, Zell stoff- und Pa pier in du strie,
Sal pe ter säu re- und Sprengs toff in du strie, Öl-, Fett- und Sei fen er zeu gung, Le der in du strie, ve ge ta bi le
Gerbs toff in du strie, Ma schi nen bau, Kern tech nik, Luft fahr tin du strie.

Food pro ces sing in du stry, bre we ries, fer men ta ti on and dai ry in du stries, pa per and pulp in du stry, ni tric acid
plants, pro duc ti on of ex plo si ves, oil, grea se and soap pro duc ti on, le at her in du stry, ve ge tab le tan ning equip ment,
me cha ni cal en gi nee ring, nu cle ar en gi nee ring, air craft in du stry.

A7501)

1) Son der mar ke, vor Be stel lung bit ten wir
    um Rück fra ge 

1) Spe ci al gra de, for or der plea se in qui re

Für An wen dun gen und Ver ar bei tungs schrit te,
die in der Pro dukt be schrei bung nicht aus drück -
lich er wähnt sind, ist in je dem Ein zel fall Rück -
spra che zu hal ten.

As re gards ap pli ca tions and pro ces sing steps
that are not ex press ly men tio ned in this pro duct
des crip ti on/data sheet, the cus to mer shall in
each in di vi du al case be re qui red to con sult us.
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Über reicht durch:
Your part ner:

Die An ga ben in die sem Pro spekt sind un ver bind lich und gel ten als nicht zu ge sagt; sie die nen viel mehr nur der all ge mei nen
In for ma ti on. Die se An ga ben sind nur dann ver bind lich, wenn sie in ei nem mit uns ab ge schlos se nen Ver trag aus drück lich
zur Be din gung ge macht wer den. Bei der Her stel lung un se rer Pro duk te wer den kei ne ge sund heits- oder ozon schä di gen den 
Sub stan zen ver wen det.

The  data  con tai ned  in  this  bro chu re  is  me re ly  for  ge ne ral  in for ma ti on  and  the re fo re shall not be bin ding on the com pa ny. 
We may be bound only through a con tract ex pli cit ly sti pu la ting such data as bin ding. The ma nu fac tu re of our pro ducts does
not in vol ve the use of sub stan ces de tri men tal to he alth or to the ozo ne lay er.
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